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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ７６７２《玻璃丝包绕组线》分为１５个部分：

———第１部分：玻璃丝包铜扁绕组线　一般规定；

———第２部分：１３０级浸漆玻璃丝包铜扁线和玻璃丝包漆包铜扁线；

———第３部分：１５５级浸漆玻璃丝包铜扁线和玻璃丝包漆包铜扁线；

———第４部分：１８０级浸漆玻璃丝包铜扁线和玻璃丝包漆包铜扁线；

———第５部分：２００级浸漆玻璃丝包铜扁线和玻璃丝包漆包铜扁线；

———第６部分：玻璃丝包薄膜绕包铜扁线；

———第７部分：玻璃丝包云母绕包铜扁线（在考虑中）；

———第８部分：玻璃丝包薄膜绕包烧结铜扁线（在考虑中）；

———第９部分：聚酯纤维和玻璃丝绕包铜扁线和漆包铜扁线（在考虑中）；

———第１２部分：自粘性玻璃丝包铜扁绕组线（在考虑中）；

———第２１部分：玻璃丝包铜圆绕组线　一般规定；

———第２２部分：１５５级浸漆玻璃丝包铜圆线和玻璃丝包漆包铜圆线；

———第２３部分：１８０级浸漆玻璃丝包铜圆线和玻璃丝包漆包铜圆线；

———第２４部分：２００级浸漆玻璃丝包铜圆线和玻璃丝包漆包铜圆线；

———第２５部分：玻璃丝包薄膜绕包铜圆线（在考虑中）。

本部分为ＧＢ／Ｔ７６７２的第４部分。

本部分等同采用ＩＥＣ６０３１７３１：１９９０《特种绕组线标准　第３１部分：温度指数１８０玻璃丝包、树脂

或漆粘结裸或漆包铜扁线》第１版及第１号修改单（１９９７）和第２号修改单（２００５）。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

———删除了ＩＥＣ６０３１７３１：１９９０的引言和前言；

———第２章采用了适用于我国标准的引用语，删除了ＩＥＣ６０３１７３１：１９９０的引用语。

对于ＩＥＣ６０３１７３１：１９９０的第１号修改单（１９９７）和第２号修改单（２００５），其内容已纳入正文中，并

在它们所涉及的条款的页边空白处用垂直双线标识。

本部分代替ＧＢ／Ｔ７６７２．４—１９８７《玻璃丝包绕组线　第４部分：双玻璃丝包扁线》和ＧＢ／Ｔ７６７２．５—

１９８７《玻璃丝包绕组线　第５部分：玻璃丝包漆包扁线》。

本部分与ＧＢ／Ｔ７６７２．４—１９８７和ＧＢ／Ｔ７６７２．５—１９８７相比，主要变化如下：

———产品范围：本部分删除了ＧＢ／Ｔ７６７２．４—１９８７和ＧＢ／Ｔ７６７２．５—１９８７中有关铝扁玻璃丝包

绕组线、温度指数为１３０级和１５５级的玻璃丝包铜扁绕组线的内容；

———产品分类：ＧＢ／Ｔ７６７２．４—１９８７和ＧＢ／Ｔ７６７２．５—１９８７按产品结构进行分类，本部分按热级

进行分类。

本部分由中国电器工业协会提出。

本部分由全国电线电缆标准化技术委员会归口。

本部分主要起草单位：上海电缆研究所。

本部分参加起草单位：顺特电气有限公司番禺分公司、山东万达电磁线厂、上海裕生特种线材有限

公司、江苏迅达电磁线有限公司、江阴市华源科技有限公司、辽宁东港电磁线有限公司。
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本部分主要起草人：王娟、巴玉国、邵武军、周志云、康振良、毋德书、张敬平。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ７６７２．４—１９８７，ＧＢ／Ｔ７６７２．５—１９８７；

———ＧＢ１３４２—１９７７。
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玻璃丝包绕组线

第４部分：１８０级浸漆玻璃丝包铜扁线和

玻璃丝包漆包铜扁线

１　范围

ＧＢ／Ｔ７６７２的本部分规定了温度指数１８０，浸漆玻璃丝包铜扁线和浸漆玻璃丝包２级漆膜厚度漆

包铜扁线的要求。

注：对于此类绕组线，热冲击试验不适用，热冲击温度未加规定，因此无法规定基于温度指数和热冲击温度要求的

等级。

漆包线应基于下列之一的标准，并应由供需双方协商确定：

———ＧＢ／Ｔ７０９５．３　漆包扁绕组线　第３部分：１５５级聚酯漆包铜扁线；

———ＧＢ／Ｔ７０９５．４　漆包扁绕组线　第４部分：１８０级聚酯亚胺漆包铜扁线；

———ＧＢ／Ｔ７０９５．６　漆包扁绕组线　第６部分：２００级聚酯或聚酯亚胺／聚酰胺酰亚胺复合漆包铜

扁线；

———ＩＥＣ６０３１７３０　特种绕组线标准　第３０部分：２２０级聚酰亚胺漆包铜扁线。

所使用的漆包线，其最低热级应为１５５。

浸漆玻璃丝包线的温度指数取决于使用的浸渍漆种类。浸渍玻璃丝的浸渍漆宜具有最低１８０的温

度指数。

绕包层厚度分为四种：

———ＧＬ１：在裸导体上绕包单玻璃丝；

———ＧＬ２：在裸导体上绕包双玻璃丝；

———Ｇｒａｄｅ２ＧＬ１：在２级漆膜厚度漆包线上绕包单玻璃丝；

———Ｇｒａｄｅ２ＧＬ２：在２级漆膜厚度漆包线上绕包双玻璃丝。

玻璃丝包层可为：

ａ）　单玻璃丝包；

ｂ）　双玻璃丝包，两层玻璃丝绕包方向相反。

本部分规定的导体标称尺寸范围为：

———宽边尺寸：最小２．００ｍｍ，最大１６．００ｍｍ；

———窄边尺寸：最小０．８０ｍｍ，最大５．６０ｍｍ。

宽边尺寸和窄边尺寸的组合以及宽边尺寸和窄边尺寸的比值见ＧＢ／Ｔ７６７２．１—２００８的规定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ７６７２的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ７０９５．３　漆包扁绕组线　第３部分：１５５级聚酯漆包铜扁线（ＧＢ／Ｔ７０９５．３—２００８，

ＩＥＣ６０３１７１６：１９９０，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ７０９５．４　漆包扁绕组线　第４部分：１８０级聚酯亚胺漆包铜扁线（ＧＢ／Ｔ７０９５．４—２００８，
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