
ICS77.140.60
CCSH40

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T44148.1—2024

承压设备用钢锻件、轧制或锻制钢棒

第1部分:一般要求

Steelforgingsandrolledorforgedbarsforpressureequipments—
Part1:Generalrequirements

(ISO9327-1:1999,Steelforgingsandrolledorforgedbarsforpressurepurposes—
Technicaldeliveryconditions—Part1:Generalrequirements,MOD)

2024-06-29发布 2025-01-01实施

国 家 市 场 监 督 管 理 总 局
国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T44148《承压设备用钢锻件、轧制或锻制钢棒》的第1部分。GB/T44148已经发布了以

下部分:
———第1部分:一般要求;
———第2部分:规定高温性能的低合金及合金(钼、铬和铬钼)钢;
———第3部分:低温韧性镍钢。
本文件修改采用ISO9327-1:1999《承压用钢锻件、轧制或锻制棒材 交货技术条件 第1部分:一

般要求》。
本文件与ISO9327-1:1999相比,在结构上有较多调整。两个文件之间的结构编号变化对照一览

表见附录A。
本文件与ISO9327-1:1999相比,存在较多技术差异,在所涉及的条款的外侧页边空白位置用垂直

单线(|)进行了标示。这些技术差异及其原因一览表见附录B。
为了便于使用,本文件做了下列编辑性改动:
———删除了ISO9327-1:1999中的参考文献。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国钢铁工业协会提出。
本文件由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本文件起草单位:大冶特殊钢有限公司、江苏沙钢集团淮钢特钢股份有限公司、山东省西王特殊钢

新材料技术创新中心有限公司、冶金工业信息标准研究院、青岛德固特节能装备股份有限公司。
本文件主要起草人:纪肖、张志成、钱洪建、刘丹、刘金池、王心禾、彭峰、翟万里、信霖、魏振文。
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引  言

承压设备通常包括锅炉、压力容器和压力管道,这类设备广泛用于国民经济各个方面,其共同特点

是涉及生产和生命安全,一旦发生事故危害性较大。制造承压设备的材料多种多样,钢材是实际工程中

应用最广泛的材料。承压设备用钢是重大技术成套装备制造的关键原材料,是承压设备安全运行的基

本保障。随着承压设备向大型化、高参数、结构多样性的方向发展的同时,其工作条件也越来越苛刻,因
此对制造承压设备的材料提出了更加严格的要求,合理地选用材料对于设备的结构合理、安全、长期运

行和降低成本是非常重要的。

GB/T44148《承压设备用钢锻件、轧制或锻制钢棒》旨在规范承压设备用钢的技术要求,拟由5个

部分构成。
———第1部分:一般要求。目的在于规定其他部分通用的要求,以便在其他部分中引用。
———第2部分:规定高温性能的低合金及合金(钼、铬和铬钼)钢。目的在于规定满足高于常温某温

度下使用的承压设备用钢(有效截面厚度不大于500mm)的技术要求。
———第3部分:低温韧性镍钢。目的在于规定用于制造承压设备用公称直径不大于50mm的低温

韧性镍钢的技术要求。
———第4部分:具有较高屈服强度的细晶粒钢。目的在于规定用于制造有效截面厚度不大于

250mm的细晶粒钢的技术要求。
———第5部分:不锈钢。目的在于规定用于制造承压设备用有效截面厚度不大于500mm的不锈

钢的技术要求。
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承压设备用钢锻件、轧制或锻制钢棒

第1部分:一般要求

1 范围

本文件规定了承压设备用钢锻件、轧制或锻制钢棒的订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方

法、检验规则、包装、标志及质量证明书。

本文件适用于锅炉、压力容器、压力管道等承压设备用钢锻件、轧制或锻制钢棒(以下简称钢棒或锻

件)的制造及验收。

承压设备用钢锻件或钢棒的具体要求在GB/T44148(所有部分)的适用文件中分别给出。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T223(所有部分) 钢铁及合金化学分析方法

GB/T226 钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法(GB/T228.1—2021,ISO6892-1:

2019,MOD)

GB/T228.2 金属材料 拉伸试验 第2部分:高温试验方法(GB/T228.2—2015,ISO6892-2:

2011,MOD)

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法(GB/T229—2020,ISO148-1:2016,MOD)

GB/T702 热轧钢棒尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T908 锻制钢棒尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T1979 结构钢低倍组织缺陷评级图

GB/T2101 型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T2975 钢及钢产品 力学性能试验取样位置及试样制备(GB/T2975—2018,ISO377:

2017,MOD)

GB/T4336 碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法(常规法)

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示与判定

GB/T11170 不锈钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法(常规法)

GB/T17505 钢及钢产品 交货一般技术要求(GB/T17505—2016,ISO404:2013,MOD)

GB/T20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法(GB/T20066—2006,ISO14284:

1996,IDT)

GB/T20123 钢 铁 总 碳 硫 含 量 的 测 定  高 频 感 应 炉 燃 烧 后 红 外 吸 收 法(常 规 方 法)
(GB/T20123—2006,ISO15350:2000,IDT)

GB/T20124 钢铁 氮含量的测定 惰性气体熔融热导法(常规方法)(GB/T20124—2006,
1
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