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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３０９８《紧固件机械性能》系列标准包括：

ａ）　ＧＢ／Ｔ３０９８．１—２０００　紧固件机械性能　螺栓、螺钉和螺柱；

ｂ） ＧＢ／Ｔ３０９８．２—２０００　紧固件机械性能　螺母　粗牙螺纹；

ｃ） ＧＢ／Ｔ３０９８．３—２０００　紧固件机械性能　紧定螺钉；

ｄ） ＧＢ／Ｔ３０９８．４—２０００　紧固件机械性能　螺母　细牙螺纹；

ｅ） ＧＢ／Ｔ３０９８．５—２０００　紧固件机械性能　自攻螺钉；

ｆ） ＧＢ／Ｔ３０９８．６—２０００　紧固件机械性能　不锈钢螺栓、螺钉和螺柱；

ｇ） ＧＢ／Ｔ３０９８．７—２０００　紧固件机械性能　自挤螺钉；

ｈ） ＧＢ／Ｔ３０９８．８—１９９２　紧固件机械性能　耐热用螺纹连接副；

ｉ） ＧＢ／Ｔ３０９８．９—２００２　紧固件机械性能　有效力矩型钢六角锁紧螺母；

ｊ） ＧＢ／Ｔ３０９８．１０—１９９３　紧固件机械性能　有色金属制造的螺栓、螺钉、螺柱和螺母；

ｋ） ＧＢ／Ｔ３０９８．１１—２００２　紧固件机械性能　自钻自攻螺钉；

ｌ） ＧＢ／Ｔ３０９８．１２—１９９６　紧固件机械性能　螺母锥形保证载荷试验；

ｍ）ＧＢ／Ｔ３０９８．１３—１９９６　紧固件机械性能　螺栓与螺钉的扭矩试验和破坏扭矩　公称直径

１～１０ｍｍ；　

ｎ） ＧＢ／Ｔ３０９８．１４—２０００　紧固件机械性能　螺母扩孔试验；

ｏ） ＧＢ／Ｔ３０９８．１５—２０００　紧固件机械性能　不锈钢螺母；

ｐ） ＧＢ／Ｔ３０９８．１６—２０００　紧固件机械性能　不锈钢紧定螺钉；

ｑ） ＧＢ／Ｔ３０９８．１７—１９９６　紧固件机械性能　检查氢脆用预载荷试验　平行支承面法；

ｒ） ＧＢ／Ｔ３０９８．１８—２００４　紧固件机械性能　盲铆钉试验方法；

ｓ） ＧＢ／Ｔ３０９８．１９—２００４　紧固件机械性能　抽芯铆钉；

ｔ） ＧＢ／Ｔ３０９８．２０—２００４　紧固件机械性能　蝶形螺母　保证扭矩；

ｕ） ＧＢ／Ｔ３０９８．２１—２００８　紧固件机械性能　不锈钢自攻螺钉；

ｖ） ＧＢ／Ｔ３０９８．２２—２００９　紧固件机械性能　细晶非调质钢螺栓、螺钉和螺柱。

本部分是ＧＢ／Ｔ３０９８的第２２部分。

注意：ＧＢ／Ｔ３０９８的本部分可能涉及到专利权。ＳＡＣ不负责鉴别专利权。

本部分的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８５）归口。

本部分负责起草单位：中机生产力促进中心、马鞍山钢铁股份有限公司。

本部分参加起草单位：上海宝紧线材有限公司、钢铁研究总院、上海紧固件和焊接材料技术研究所、

一汽集团技术中心、浙江乍浦实业股份有限公司、宁波东港紧固件制造有限公司、济南实达紧固件有限

公司、山东高强紧固件有限公司。
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紧固件机械性能

细晶非调质钢螺栓、螺钉和螺柱

１　范围

ＧＢ／Ｔ３０９８的本部分规定了由细晶非调质钢制造的、在环境温度为１０℃～３５℃条件下进行测试

时，螺栓、螺钉、螺柱和螺杆（以下简称紧固件）的机械性能。

在该环境温度条件下判定为符合本部分技术要求的紧固件，在较高或较低温度下，也可能达不到规

定的机械和物理性能。

ＧＢ／Ｔ３０９８的本部分适用的紧固件应符合：

———由热机械轧制工艺生产的细晶非调质钢；

———符合ＧＢ／Ｔ１９２规定的普通螺纹；

———粗牙螺纹 Ｍ６～Ｍ１６；细牙螺纹 Ｍ８×１～Ｍ１６×１．５；

———符合ＧＢ／Ｔ１９３规定的直径与螺距组合；

———符合ＧＢ／Ｔ１９７或ＧＢ／Ｔ２２０２９规定的螺纹公差。

本部分不适用于紧定螺钉及类似的不受拉力的紧固件（见ＧＢ／Ｔ３０９８．３）。

本部分未规定以下性能要求：

———可焊接性；

———耐腐蚀性；

———耐剪切应力；

———耐疲劳性。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ３０９８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１９２　普通螺纹　基本牙型（ＧＢ／Ｔ１９２—２００３，ＩＳＯ６８１：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｓｃｒｅｗ

ｔｈｒｅａｄｓ—Ｂａｓｉｃｐｒｏｆｉｌｅ—Ｐａｒｔ１：Ｍｅｔｒｉｃｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９３　普通螺纹　直径与螺距系列（ＧＢ／Ｔ１９３—２００３，ＩＳＯ２６１：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅ

ｍｅｔｒｉｃｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｇｅｎｅｒａｌｐｌａｎ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９６　普通螺纹　基本尺寸（ＧＢ／Ｔ１９６—２００３，ＩＳＯ７２４：１９９３，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｂａｓｉｃｄｉｍｅｎｓｉｏｎｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差（ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ１：Ｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓｂａｓｉｃｄａｔａ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２２　钢的成品化学成分允许偏差

ＧＢ／Ｔ２２３（所有部分）　钢铁及合金

ＧＢ／Ｔ２２４　钢的脱碳层深度测定法（ＧＢ／Ｔ２２４—２００８，ＩＳＯ３８８７：２００３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２６　钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法（ＧＢ／Ｔ２２６—１９９１，ｎｅｑＩＳＯ４９６９：１９８０）

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）
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