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前  言

  本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国矿山机械标准化技术委员会(SAC/TC88)归口。
本标准起草单位:上海建设路桥机械设备有限公司、洛阳矿山机械工程设计研究院有限责任公司、

浙江矿山机械有限公司、山东山矿机械有限公司。
本标准主要起草人:朱伟良、王定华、郭明、王桂珍、于春成、许凌、王奕成、戴素江、尹萍、陈德强、

朱雨东。
本标准为首次发布。

Ⅰ

GB/T25651—2010



锤式破碎机 锤头磨耗

1 范围

本标准规定了锤式破碎机锤头磨耗和锤头材料利用率的术语和定义、技术要求、试验方法、锤头节

材降耗评价值、检验规则和额定等级标注。
本标准适用于PCD型(PCD、2PCD)和PC型(PC、PCK、PCX、PCKW、PCZ和PCL等)锤式破碎机

锤头磨耗和锤头材料利用率。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T321—2005 优先数和优先数系(ISO3:1973,IDT)

GB/T7679.5 矿山机械术语 第5部分:破碎粉磨设备

3 术语和定义

GB/T7679.5确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

3.1
  标准工况 standardstate

破碎物料堆密度为1.6t/m3、湿度不大于8%、含硅量不大于2%、抗压强度为120 MPa~
140MPa、不含黏土的石灰石。

3.2
  锤头磨耗 hammerheadablation

锤式破碎机在规定的标准工况和破碎比情况下,每处理1t物料整台设备锤头的金属磨损量,以g/t
表示。

3.3
  锤头磨耗等级 gradeofhammerheadablation

锤头磨耗等级是表示锤式破碎机的锤头金属磨损量大小的一种分级方法。依照本标准锤头磨损量

大小确定,分成1、2、3三个等级。1级表示磨损量最小,3级表示磨损量最大。

3.4
  额定锤头磨耗等级 ratedgradeofhammerheadablation

锤式破碎机出厂时,由锤式破碎机生产厂家按照本标准而规定的锤头磨耗等级。

3.5
  锤头材料利用率 usingrateofmaterialinhammerhead

锤式破碎机在规定的标准工况和一定的破碎比条件下,锤头材料可磨损量的平均比值。

3.6
  锤头材料利用率等级 gradeofusingrateofmaterialinhammerhead

锤头材料利用率等级表示锤式破碎机的锤头材料利用量高低的一种分级方法。依照本标准锤头材

料利用量高低确定,分成1、2、3三个等级。1级表示利用率最高,3级表示利用率最低。
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