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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ２７８１：２００７《硫化橡胶或热塑性橡胶　密度的测定》（英文版）。

本标准代替ＧＢ／Ｔ５３３—１９９１《硫化橡胶密度的测定》。

本标准等同翻译ＩＳＯ２７８１：２００７《硫化橡胶或热塑性橡胶　密度的测定》。

为了便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”改为“本标准”；

ｂ）　删除国际标准前言；

ｃ）　为方便理解增加了第３章的注。

本标准与ＧＢ／Ｔ５３３—１９９１相比较主要差异如下：

———将本标准名称用《硫化橡胶或热塑性橡胶　密度的测定》代替《硫化橡胶密度的测定》。

———增加了前言；

———增加了警告和注意；

———删除了“内部质量控制试验的试样质量不少于１ｇ”规定内容（１９９１版６．１，本版５．１）；

———去掉了密度瓶容量的规定（１９９１版５．４，本版４．５）；

———增加了“成型与试验时间间隔”，“试样的调节”，“试验温度”三章（１９９１版６．４，６．５，本版第６，

７，８章）；

———增加了“样品制备”的详细说明（１９９１版６．３，本版９．１）；

———增加了方法Ａ的“注１”到“注４”（本版９．２）；

———增加了对细丝材料的要求（１９９１版７．１．３，本版９．２）；

———增加了试验报告内容的要求（１９９１版第９章，本版第１２章）。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会橡胶物理和化学试验方法分技术委员会（ＳＡＣ／

ＴＣ３５／ＳＣ２）归口。

本标准负责起草单位：江苏省金坛密封件厂。

本标准主要起草人：张美玲、闫高发。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ５３３—１９８１，ＧＢ／Ｔ５３３—１９９１。
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硫化橡胶或热塑性橡胶　密度的测定

　　警告———使用本国家标准的人员应有正规实验室工作的实践经验。本标准并未指出所有可能的安

全问题，使用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家的有关法律法规的规定。

注意———在执行本标准程序时可能使用或产生一些物质，包括产生一些废弃物。在操作中应执行

适当的安全作业文件或使用后物质的销毁文件，并保证满足地方环保要求。

１　范围

本标准规定了测定固体硫化橡胶或热塑性橡胶密度的两种方法。

本标准适用于控制混炼胶的质量和对生产已知体积橡胶制品所需胶料量的估算。

本标准不适用于橡胶相对密度的测量，橡胶相对密度是指在一定温度下一定体积橡胶的质量与等

体积纯水的质量之比。

２　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

２．１

密度　犱犲狀狊犻狋狔

在一定温度下单位体积橡胶的质量，用兆克每立方米表示（Ｍｇ／ｍ
３）。

３　原理

本标准规定了方法Ａ和方法Ｂ两种测试方法。

方法Ａ，用带有水平跨架的分析天平测量试样在空气中的质量和水中的质量。当试样完全浸没于

水中时，其水中质量小于在空气中的质量，质量的减少量与试样排开水的质量相等，排开水的体积等于

试样的体积。

方法Ｂ，仅用于为消除空隙需切成小片的试样，例如小孔胶管及绝缘电缆密度的测试。测试设备通

常是天平和密度瓶。

注：为方便起见本标准中的所有的重力均以质量单位表示。

４　设备

４．１　常用实验室设备

４．２　分析天平

分析天平应精确到１ｍｇ。

４．３　水平跨架

水平跨架的尺寸由称量试样在水中质量时使用的烧杯大小决定（方法Ａ）。

４．４　烧杯

烧杯的容积一般为２５０ｃｍ３（可根据天平选择更小的）（方法Ａ）。

４．５　密度瓶（方法犅）

５　试样

５．１　试样表面应光滑，不应有裂纹及灰尘，质量至少为２．５ｇ。方法Ｂ的试样形状应制成合适的片状

（见９．３）。
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