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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T17714—1999《啤酒桶》,与GB/T17714—1999相比,除结构调整和编辑性改动

外,主要技术变化如下:

a) 更改了适用范围,增加了镀锡(铬)薄钢板啤酒桶(见第1章,1999年版的第1章);

b) 增加了术语和定义(见第3章);

c) 更改了产品分类(见第4章,1999年版的第3章);

d) 更改了材料要求(见第5章,1999年版的4.1);

e) 增加了尺寸(见6.1);

f) 增加了外观质量(见6.2);

g) 更改了性能要求(见6.3,1999年版的4.4);

h) 更改了试验方法(见第7章,1999年版的第5章);

i) 更改了检验规则(见第8章,1999年版的第6章);

j) 更改了标志、包装、运输、贮存的要求(见第9章,1999年版的第7章)。
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啤 酒 桶 质 量 通 则

1 范围

本文件规定了啤酒桶的产品分类、原材料、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于采用不锈钢原材料制成的、容积在5L以上的不锈钢啤酒桶和以镀锡(铬)薄钢板为

桶身材质,以镀锡(铬)薄钢板或铝合金薄板为桶盖材质制成的、容积在1L~10L的镀锡(铬)薄钢板啤

酒桶的设计、生产和检验。
注:啤酒桶主要用于灌装啤酒,也用于灌装其他饮料。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T2520 冷轧电镀锡钢板及钢带

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T3280 不锈钢冷轧钢板和钢带

GB/T3880.1 一般工业用铝及铝合金板、带材 第1部分:一般要求

GB/T3880.2 一般工业用铝及铝合金板、带材 第2部分:力学性能

GB/T3880.3 一般工业用铝及铝合金板、带材 第3部分:尺寸偏差

GB/T10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验

GB/T14251—2017 罐头食品金属容器通用技术要求

GB/T17590—2008 铝易开盖三片罐

GB/T24180 冷轧电镀铬钢板及钢带

GB/T29603—2013 镀锡或镀铬薄钢板全开式易开盖

QB/T1877 包装装潢镀锡(铬)薄钢板印刷品

QB/T2763 涂覆镀锡(或铬)薄钢板

YS/T726 易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
酒矛 kegspear
啤酒桶的出酒阀。
注:安装在酒矛座中,以螺纹与酒矛座密封结合,带啤酒阀和二氧化碳阀、安全锁的装配部件。结合匹配的灌装线

对接口、分配器,通过二氧化碳(CO2)气体可分别实现啤酒灌装、桶内高温清洗、消毒、出酒的目的。

1

GB/T17714—2022




