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变形镁合金熔剂、氧化夹杂试验方法

1 范围

本标准规定了变形镁合金铸锭及其加工产品中的熔剂、氧化夹杂的试验方法。
本标准适用于变形镁合金铸锭及其加工产品的熔剂与氧化夹杂检测。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T6682 分析实验室用水规格和实验方法

3 试剂和设备

3.1 试剂

3.1.1 硝酸(1+4)。

3.1.2 硝酸银溶液(0.1mol/L)。

3.1.3 水:符合GB/T6682中的三级。

3.2 设备

3.2.1 恒温恒湿试验箱:温度使用范围为0℃~100℃,湿度使用范围为30%~98%R.H,能自动控

制温度和湿度,其有效试验体积可根据被检测件的尺寸和数量来确定。

3.2.2 放大镜:带有刻度,放大倍数10倍以上。

4 取样

变形镁合金铸锭及产品的检验均在试片上进行。除另有规定外,在铸锭的开始、中间和结束部位切

取与适当截面积尺寸的试片进行检验;当不能在中间部位截取试片时,允许只对开始和结束部位截取试

片进行检验。

5 试验步骤

5.1 试验前试片的表面清理

试片在放入恒温恒湿箱前必须保证试片具有新的切面和洁净的表面。可使用对镁合金无腐蚀的除

油剂、酒精或无尘布等清除试片表面的油渍、手印、镁屑和灰尘等。机加工后试片表面粗糙度Ra应小

于3.2μm。试片从制备完成后到放入恒温恒湿箱开始试验的放置时间不应超过24h,并应保持在干燥

气氛中。

5.2 试验

5.2.1 试验在温度为32℃±2℃,相对湿度为90%±2%的恒温恒湿箱中持续8h,试验时间也可根据

客户要求协商,但不应低于4h;放置样品时应保持被检测面相互平行且有间隔,垂直或与水平面保持

一定角度(以60°~70°为宜),以避免在检测面上形成水痕。

5.2.2 试验结束后,从恒温恒湿箱中取出试片,采用目视或放大倍数为10倍以上的放大镜观察试片表

面是否有腐蚀产物。分别统计腐蚀斑点的大小和数量。如需对腐蚀产物做进一步确认,可执行5.2.3
步骤。
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