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灯箱广告用经编双轴向基布

1 范围

本标准规定了灯箱广告用经编双轴向基布的分类与代号、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运
输和贮存。

本标准适用于采用涤纶牵伸丝或涤纶工业长丝由经编机编织而成的灯箱广告用经编双轴向基布。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本标准。

GB/T2828.1—2003 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划

GB/T3923.1 纺织品 织物拉伸性能 第1部分:断裂强力和断裂伸长率的测定 条样法

GB/T4666 纺织品 织物长度和幅宽的测定

GB/T4668 机织物密度的测定

GB/T4669 纺织品 机织物 单位长度质量和单位面积质量的测定

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
捆绑纱 binderyarn
在经编双轴向基布上,对经纱和纬纱起固定作用的纱。

4 代号与分类

4.1 编织代号

根据编织后捆绑纱的形状不同,分E织法和X织法两类,代号分别用E和X表示。E织法的捆绑

纱线的形状如图1所示,X织法的捆绑纱线的形状如图2所示。

图1 E织法
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