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冷 链 温 度 记 录 仪

1 范围

本标准规定了冷链温度记录仪(以下简称记录仪)的产品分类和基本参数、技术要求、试验方法、检
验规则及标志、包装、贮存要求。

本标准适用于电子式冷链温度记录仪,不适用于机械走纸式记录仪。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4208 外壳防护等级(IP代码)

GB4793.1—2007 测量、控制和实验室用电气设备的安全要求 第1部分:通用要求

GB/T13384—2008 机电产品包装通用技术条件

GB/T18271.1—2000 过程测量和控制装置 通用性能评定方法和程序 第1部分:总则

GB/T18271.2—2000 过程测量和控制装置 通用性能评定方法和程序 第2部分:参比条件下

的试验

GB/T18271.3—2000 过程测量和控制装置 通用性能评定方法和程序 第3部分:影响量影响

的试验

GB20943—2013 单路输出式交流-直流和交流-交流外部电源能效限定值及节能评价值

GB/T25480—2010 仪器仪表运输、贮存基本环境条件及试验方法

YD/T1591—2009 移动通信终端电源适配器及充电/数据接口技术要求和测试方法

3 术语和定义

GB/T18271.1—2000、GB/T18271.2—2000、GB/T18271.3—2000界定的以及下列术语和定义适

用于本文件。

3.1 
冷链 coldchain
根据物品特性,为保持其品质而采用的从生产到消费的过程中始终处于低温状态的物流网络。
[GB/T18354—2006,定义4.20]

3.2
物流 logistics
物品从供应地向接收地的实体流动过程。根据实际需要,将运输、储存、装卸、搬运、包装、流通加

工、配送、信息处理等基本功能实施有机结合。
[GB/T18354—2006,定义2.2]

3.3 
冷链物流 coldchainlogistics
以冷冻工艺为基础、制冷技术为手段,使冷链物品从生产、流通、销售到消费者的各个环节中始终处
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