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前　　言

　　本标准对应于 ＡＳＴＭ Ｇ３２—０６《使用振动装置对气泡侵蚀的标准试验方法》。本标准与 ＡＳＴＭ

Ｇ３２—０６的一致性程度为非等效，术语与定义、标准试样及数据分析等方面与ＡＳＴＭＧ３２的规定一致。

本标准代替ＧＢ／Ｔ６３８３—１９８６《振动空蚀试验方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ６３８３—１９８６相比，主要变化如下：

———修改了试验装置的振幅和校准、试样尺寸的要求；

———扩展了标准和非标准试验条件和试样的规定；

———修订了试验报告和记录的内容和格式。

本标准附录Ａ和附录Ｂ均为资料性附录。

本标准由中国船舶重工集团公司提出。

本标准由全国海洋船标准化技术委员会船用材料应用工艺分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１２／ＳＣ４）归口。

本标准起草单位：中国船舶重工集团公司第七二五研究所。

本标准主要起草人：闫永贵、钱建华。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６３８３—１９８６。
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振动空蚀试验方法

１　范围

本标准规定了振动空蚀试验的试验装置及校验、试样制备、试验条件、试验方法、数据处理。

本标准适用于测定各种材料在振动空蚀条件下的累积空蚀量和空蚀速率与时间的关系曲线。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１０１２３　金属和合金的腐蚀　基本术语和定义（ＧＢ／Ｔ１０１２３—２００１，ｅｑｖＩＳＯ８０４４：１９９９）

ＧＢ／Ｔ１６５４５　 金属和合金的腐蚀 　 腐 蚀 试样上 腐 蚀 产物 的清 除 （ＧＢ／Ｔ１６５４５—１９９６，

ｉｄｔＩＳＯ８４０７：１９９１）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１０１２３中确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

空蚀　犮犪狏犻狋犪狋犻狅狀犲狉狅狊犻狅狀

由腐蚀和空泡联合作用引起的损伤过程。

３．２

空蚀速率　犮犪狏犻狋犪狋犻狅狀犲狉狅狊犻狅狀狉犪狋犲

单位时间、单位面积内由连续空蚀作用造成材料的损失量。

３．３

累积空蚀量　犮狌犿狌犾犪狋犻狏犲犲狉狅狊犻狅狀

空蚀过程中材料表面在试验时间内总的损失量。

３．４

累积空蚀速率　犮狌犿狌犾犪狋犻狏犲犲狉狅狊犻狅狀狉犪狋犲

单位时间、单位面积内由多次空蚀作用造成材料的总损失量。

３．５

孕育阶段　犻狀犮狌犫犪狋犻狅狀狊狋犪犵犲

空蚀速率与试验时间曲线中的初始段。这一阶段的空蚀速率为零或者与随后的空蚀速率相比可以

忽略。

３．６

最大空蚀速率　犿犪狓犻犿狌犿犲狉狅狊犻狅狀狉犪狋犲

空蚀过程中最大的瞬时空蚀速率。

３．７

平均空蚀厚度　犿犲犪狀犱犲狆狋犺狅犳犲狉狅狊犻狅狀

由空蚀作用造成材料损失减少厚度的平均值。

４　试验装置及校验

４．１　试验装置

４．１．１　振动空蚀试验装置见图１。
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