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前　　言

　　本标准是对ＧＢ／Ｔ１４７０３—１９９３《生漆》的修订。

本标准与ＧＢ／Ｔ１４７０３—１９９３的主要技术差异：

———本标准的结构、技术要素及表述规则按ＧＢ／Ｔ１．１—２０００《标准化工作导则　第１部分：标准的

结构和编写规则》进行了修改；

———增加了相关的术语和定义；

———对质量指标中相关指标值作了修订；

———对质量指标项目进行了调整；

———对理化检验方法进行了修订。

本标准的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中华全国供销合作总社提出。

本标准由中华全国供销合作总社西安生漆涂料研究所归口。

本标准起草单位：中华全国供销合作总社西安生漆涂料研究所。

本标准主要起草人：张飞龙、张瑞琴。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４７０３—１９９３。
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生　　　　漆

１　范围

本标准规定了生漆的相关术语和定义、质量要求、检验方法及规则、标志、包装、贮存和运输。

本标准适用于生漆的生产、收购和销售。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３１８６　色漆、清漆和色漆与清漆用原材料　取样（ＩＳＯ１５５２８：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９２７３　漆膜无印痕试验

ＧＢ／Ｔ９７５０　涂料产品包装标志

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

色泽　犮狅犾狅狌狉

生漆乳状液本身带有的颜色特征。

３．２

转艳　犮狅犾狅狌狉犱犪狉犽犻狀犵

搅动静置的生漆使其与空气接触而引起的颜色变化过程。

注：生漆转艳的过程实际上是生漆中的漆酚在有氧条件下被漆酶催化形成有色漆酚醌而引起的颜色变化的过程。

３．３

气味　狅犱狅狌狉

生漆乳状液散发出的人之嗅觉所能感到的味道。

３．４

米星　狋犻狀狔犵狉犪狀狌犾犲

鱼子

米心

漆液内存在的一种乳白色形似碎米的液晶状颗粒，形状多为大小不同的椭圆形。

３．５

沙路　狊犪狀犱犾犻犽犲犾犻狀犲狊

搅动生漆，米星颗粒破碎，随漆液流动而形成乳白色的线路，线路以外伴有淡褐色砂状的线条同时

流动。

注：搅动过多，粒状现象就会逐渐消失，但静置后又逐渐复现。

３．６

丝路　狊狋狉犲狋犮犺犱狉犪狑犻狀犵狆狉狅狆犲狉狋狔

丝条

用漆板或铁片将漆液搅匀后，将漆板插入漆桶内，提起漆液往下流淌时，悬垂拉成的又长又细的丝
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