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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T16507《水管锅炉》的第6部分。GB/T16507已经发布了以下部分:
———第1部分:总则;
———第2部分:材料;
———第3部分:结构设计;
———第4部分:受压元件强度计算;
———第5部分:制造;
———第6部分:检验、试验和验收;
———第7部分:安全附件和仪表;
———第8部分:安装与运行。
本文件代替GB/T16507.6—2013《水管锅炉 第6部分:检验、试验和验收》,与GB/T16507.6—

2013相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———更改了范围(见第1章,2013年版的第1章);
———增加了“术语和定义”一章(见第3章);
———更改了入厂验收中型钢的限定条件(见4.1,2013年版的3.1);
———更改了材料质量证明书的要求(见4.2,2013年版的3.2);
———更改了材料入厂验收要求,直接引用JB/T3375(见4.3,2013年版的3.3~3.12);
———更改了材料标记移植的要求(见4.4,2013年版的3.9);
———增加了产品尺寸、成形加工的检查要求,调整了咬边要求,增加了内凹深度、根部凸出、对接焊

缝余高、扁钢与管子的连接焊缝的要求(见5.1、5.2、5.3、5.4,2013年版的第4章);
———通球检查增加了“受热面管子”的限定语(见6.1,2013年版的5.1);
———增加了R/D 小于1.0时的弯管通球直径要求(见表2,2013年版的表3);
———更改了“弯制后进行焊接”为“既有弯头又有对接接头”(见6.2,2013年版的5.2);
———将内螺纹通球时的“管子理论最小内径”更改为“内螺纹管标准中给出的最小内径”,补充了未

规定最小内径时的选取规定;将“管子最小壁厚”更改为“管子公称壁厚”(见6.4,2013年版的

5.4);
———更改“若按理论公称内径通球遇阻,则按管子实测最小内径选取钢球进行通球。”的适用范围

(见6.5,2013年版的第5.4);
———更改完善了光谱检验的范围界定(见第7章,2013年版的第6章);
———更改完善了相关部件的无损检测要求,表3脚注中增加“b 管接头按接头数抽查”,管接头外径

大于108mm做100%UT检测时增加脚注“c 只针对全焊透结构的角接接头”;表4脚注b中

删除了“可按焊接接头长度抽查”的规定,改为“b 管接头按接头数抽查”,管接头外径大于

108mm做100%UT检测时增加脚注“c 只针对全焊透结构的角接接头”,增加脚注“d 热水锅

炉管道除外”,增加表中的段“水温低于100℃的给水管道可不进行无损检测”;表5中增加脚

注“b 水温低于100℃的省煤器受热面管可不进行无损检测”(见表3、表4、表5,2013年版的表

4、表5、表6);
———增加了“对于弯管半径(R)不大于1.4D(公称外径)的弯管,其弯头区域应进行表面磁粉或渗
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透检测抽查,每批(同一材质、同一规格、同一交货状态)抽查比例为5%,且不少于3件”的规

定(见8.5.5);
———删除了“板材、管子弯曲后,内、外弯曲面以及两侧各100mm的直段应进行磁粉或渗透检测。”

的规定(见2013年版的7.7.5);
———更改了对小口径管环焊接头无损检测要求的表述(见8.8,2013年版的7.8.3);
———增加了衍射时差法超声检测的合格等级,完善了衍射时差法超声检测的相关要求(见8.9.3,

2013年版的7.9.4);
———增加了相控阵超声检测的合格等级,完善了相控阵超声检测的相关要求(见8.9.4);
———更改了应制作纵缝焊接试件的要求(见9.1,2013年版的8.1);
———更改了力学性能检验的相关要求(见9.4~9.6,2013年版的8.4);
———更改了母材屈服强度的相关表述[见9.5c),2013年版的8.4.2.3];
———更改了夏比V型缺口室温冲击试验的合格要求(见9.6,2013年版的8.4.3);
———更改了水压试验的相关要求(见第10章,2013年版的第9章);
———更改了出厂资料、产品铭牌和标记的有关内容(见第12章,2013年版的第11章);
———更改了锅炉产品合格证和特种设备代码编号方法的有关内容(见附录A、附录B,2013年版的

附录A、附录B)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国锅炉压力容器标准化技术委员会(SAC/TC262)提出并归口。
本文件起草单位:东方电气集团东方锅炉股份有限公司、上海锅炉厂有限公司、北京巴布科克·威

尔科克斯有限公司、哈尔滨锅炉厂有限责任公司、上海发电设备成套设计研究院有限责任公司、无锡华

光环保能源集团股份有限公司、武汉锅炉股份有限公司、杭州锅炉集团股份有限公司。
本文件主要起草人:陆毅、汤纯佳、张军辉、殷东岳、屈桢、张芳芳、刘平元、许建国、王桂玲、叶苏。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———1996年首次发布为GB/T16507—1996;
———2013年第一次修订时,将水管锅炉和锅壳锅炉内容分开,各由8个部分组成,水管锅炉为

GB/T16507.1—2013~GB/T16507.8—2013《水管锅炉》,锅壳锅炉为GB/T16508.1—2013~
GB/T16508.8—2013《锅壳锅炉》,本文件为GB/T16507.6—2013《水管锅炉 第6部分:检验、试
验和验收》;

———本次为第二次修订。
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引  言

  GB/T16507《水管锅炉》是全国锅炉压力容器标准化技术委员会(以下简称“委员会”)负责制修订

和归口的锅炉通用建造标准之一。其制定遵循了国家颁布的锅炉安全法规所规定的安全基本要求,设
计准则、材料要求、制造检验技术要求、验收标准和安装要求均符合TSG11《锅炉安全技术规程》的相应

规定。GB/T16507为协调标准,满足TSG11《锅炉安全技术规程》的基本要求,同时也符合TSG91
《锅炉节能环保技术规程》的要求。GB/T16507旨在规范锅炉的设计、制造、检验、验收和安装,由8个

部分构成。
———第1部分:总则。目的在于确定水管锅炉范围界定、锅炉参数、建造规范以及节能和环保等建

造水管锅炉的通用技术要求。
———第2部分:材料。目的在于确定水管锅炉受压元件和非受压元件、受力构件、锅炉钢结构和焊

接材料等的选材和用材要求。
———第3部分:结构设计。目的在于确定水管锅炉结构设计的基本要求、焊接连接要求、开孔和各

元(部)件的具体设计要求。
———第4部分:受压元件强度计算。目的在于确定水管锅炉受压元件的计算壁温、计算压力、设计

许用应力取值及强度设计计算方法。
———第5部分:制造。目的在于确定水管锅炉在制造过程中的标记、冷热加工成形、胀接、焊接和热

处理要求。
———第6部分:检验、试验和验收。目的在于确定水管锅炉受压元件和与其直接连接的承受载荷的

非受压元件的检验、试验和验收要求。
———第7部分:安全附件和仪表。目的在于确定水管锅炉安全附件和仪表的设置和选用要求。
———第8部分:安装与运行。目的在于确定水管锅炉本体和锅炉范围内管道的安装、调试、质量验

收以及运行要求。
由于GB/T16507没有必要、也不可能囊括适用范围内锅炉建造和安装中的所有技术细节,因此,

在满足TSG11《锅炉安全技术规程》所规定的基本安全要求的前提下,不禁止GB/T16507中没有特别

提及的技术内容。

GB/T16507不限制实际工程设计和建造中采用能够满足安全要求的先进技术方法。
对于未经委员会书面授权或认可的其他机构对标准的宣贯或解释所产生的理解歧义和由此产生的

任何后果,本委员会将不承担任何责任。
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水管锅炉
第6部分:检验、试验和验收

1 范围

本文件规定了水管锅炉受压元件和与其直接连接的承受载荷的非受压元件的材料检验、产品尺寸、
成形加工及焊接接头外观检查、通球检查、光谱检验、无损检测、产品焊接接头力学性能检验、水压试验、
检验用文件、出厂资料、金属铭牌和标记要求。

本文件适用于GB/T16507.1界定的水管锅炉受压元件和与其直接连接的承受载荷的非受压元件

的检验、试验和验收。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T2652 焊缝及熔敷金属拉伸试验方法

GB/T2900.48 电工名词术语 锅炉

GB/T16507.1 水管锅炉 第1部分:总则

GB/T16507.5 水管锅炉 第5部分:制造

JB/T3375 锅炉用材料入厂验收规则

NB/T47013.2 承压设备无损检测 第2部分:射线检测

NB/T47013.3 承压设备无损检测 第3部分:超声检测

NB/T47013.4 承压设备无损检测 第4部分:磁粉检测

NB/T47013.5 承压设备无损检测 第5部分:渗透检测

NB/T47013.10 承压设备无损检测 第10部分:衍射时差法超声检测

NB/T47013.11 承压设备无损检测 第11部分:X射线数字成像检测

NB/T47013.14 承压设备无损检测 第14部分:X射线计算机辅助成像检测

NB/T47013.15 承压设备无损检测 第15部分:相控阵超声检测

NB/T47016 承压设备产品焊接试件的力学性能检验

特种设备目录(国家质量监督检验检疫总局 2014年第114号)

3 术语和定义

GB/T2900.48和GB/T16507.1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
水压试验压力 hydrostatictestpressure
在水压试验时,按规定对锅炉系统或受压部件(元件)施加的压力。
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