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石油钻具接头螺纹工作量规、
圆螺纹套管工作量规和油管螺纹工作量规校准规范

1 范围

本校准规范适用于按API规范设计、制造、使用的石油钻具接头螺纹工作量规、圆

螺纹套管工作量规和油管螺纹工作量规的校准。

2 引用文献

下列文献所包含的条文,通过在本规范中的引用而构成本规范的条文。本规范出版

时,所示版本均为有效。所有标准、规范或规程都会被修订,使用本标准的各方应探讨

使用下列标准最新版本的可能性。

APISPEC72002第40版 《旋转钻井钻柱构件规范》SpecificationforRotaryDrillStem
Elements

APISTD5B1996年第14版 《套管、油管和管线管螺纹的加工、测量和检验》Speci-
ficationforThreading,Gauging,andThreadInspectionofCasing,Tubing,andLinePipeThreads
(U.S.CustomaryUnits)

GB/T4749—1993《石油钻具接头螺纹量规》

GB/T9253.2—1999《石油天然气工业套管、油管和管线螺纹的加工、测量和检验》

3 概述

根据紧密距传递关系,校对量规用于确定工作量规的互换紧密距值,工作量规直接

用于检查产品螺纹。工作量规包括螺纹塞规和螺纹环规。塞规检查产品内螺纹,环规检

查产品外螺纹。
按钻具接头螺纹的型式,石油钻具接头螺纹工作量规可分为数字型 (NC)、正规型

(REG)、贯眼型 (FH)和内平型 (IF)。按旋向,可以是右旋或左旋的。
圆螺纹套管量规的标记为CSG。
油管螺纹量规分为不加厚油管螺纹量规和外加厚螺纹量规,其标记分别为TBG和

UPTBG。

4 计量特性

4.1 表面粗糙度

工作量规螺纹牙侧面和测量表面的表面粗糙度Ra不得大于0.32μm。

4.2 钻具接头螺纹工作量规计量特性

见表1。

4.3 圆螺纹套管工作量规和油管螺纹工作量规计量特性

见表2。
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