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滚动轴承 组配角接触球轴承 技术条件

1 范围

本标准规定了外形尺寸符合GB/T292规定的成对与多联组配角接触球轴承(以下简称组配轴承)
的术语定义、符号、组配型式、技术要求、测量方法、检验规则、标志、包装和配合。

本标准适用于组配角接触球轴承的生产检验和用户验收。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T272 滚动轴承 代号方法

GB/T275 滚动轴承 配合

GB/T292 滚动轴承 角接触球轴承 外形尺寸

GB/T307.2 滚动轴承 测量和检验的原则及方法

GB/T307.3 滚动轴承 通用技术规则

GB/T4199 滚动轴承 公差 定义

GB/T6930 滚动轴承 词汇

GB/T7811 滚动轴承 参数符号

GB/T8597 滚动轴承 防锈包装

GB/T18254 高碳铬轴承钢

GB/T24605 滚动轴承 产品标志

GB/T24608 滚动轴承及其商品零件检验规则

JB/T2974 滚动轴承 代号方法的补充规定

3 术语和定义

GB/T4199和GB/T6930界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

成对组配轴承(配对轴承) pairedbearing
两套轴承采用背靠背、面对面或串联方式配置为一组轴承。简称配对轴承。

3.2
多联组配轴承 matchedbearingsets
三套及以上轴承采用背靠背、面对面或串联等方式配置为一组轴承。

3.3
万能组配轴承 universallymatchablebearings
在背靠背、面对面或串联组配中可以任意调换位置的轴承。

3.4
预载荷 preload
使轴承内部产生“负游隙”以增加轴承刚性而对组配轴承预先施加的一定载荷。又称预紧载荷。
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