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针织横机三角通用技术条件

1 范围

本标准规定了针织横机三角的技术要求、试验方法及检验规则。
本标准适用于针织横机、电脑针织横机用三角;其他横机类三角亦可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1804 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

3 技术要求

3.1 硬度

三角硬度范围为62HRC~66HRC。

3.2 表面质量

3.2.1 走针廓面粗糙度Ra值不大于0.8μm,其纹理方向应与走针方向一致,且不允许有明显的波纹

和凹痕。

3.2.2 护针廓面(非走针面)的表面粗糙度Ra值不大于1.6μm。

3.2.3 三角的安装平面及与其平行面的表面粗糙度Ra值不大于1.6μm。

3.2.4 相邻三角结合面的表面粗糙度Ra值不大于1.6μm。

3.2.5 三角上的定位孔的表面粗糙度 Ra 值不大于1.6μm;安装孔的表面粗糙度 Ra 值不大

于6.3μm。

3.2.6 各倒角处或圆弧联接处的表面粗糙度Ra值不大于3.2μm。

3.3 尺寸精度

3.3.1 厚度尺寸公差为 0
-0.04mm。

3.3.2 走针廓面、护针廓面的尺寸公差为±0.02mm。

3.3.3 销 孔 定 位 尺 寸 公 差:销 孔 中 心 距≤40mm 时 为±0.01mm;销 孔 中 心 距>40mm 时

为 ±0.02mm。

3.3.4 安装孔定位尺寸公差为±0.1mm。

3.3.5 其余尺寸公差按GB/T1804的规定。

3.4 其他

零件应经消磁处理。
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