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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２２８３８《卷烟和滤棒物理性能的测定》分为１８个部分：

———第１部分：卷烟包装和标识；

———第２部分：长度　光电法；

———第３部分：圆周　激光法；

———第４部分：卷烟质量；

———第５部分：卷烟吸阻和滤棒压降；

———第６部分：硬度；

———第７部分：卷烟含末率；

———第８部分：含水率；

———第９部分：卷烟空头；

———第１０部分：爆口；

———第１１部分：卷烟熄火；

———第１２部分：卷烟外观；

———第１３部分：滤棒圆度；

———第１４部分：滤棒外观；

———第１５部分：卷烟　通风的测定　定义和测量原理；

———第１６部分：卷烟　端部掉落烟丝的测定　旋转笼法；

———第１７部分：卷烟　端部掉落烟丝的测定　振动法；

———第１８部分：卷烟　端部掉落烟丝的测定　旋转箱法。

本部分为ＧＢ／Ｔ２２８３８的第１２部分。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４４）归口。

本部分起草单位：国家烟草质量监督检验中心。

本部分主要起草人：周德成、邢军、刘锋、李晓辉、周明珠、辛宝臖。
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卷烟和滤棒物理性能的测定

第１２部分：卷烟外观

１　范围

ＧＢ／Ｔ２２８３８的本部分规定了卷烟外观的测定方法。

本部分适用于卷烟。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２２８３８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ５６０６．１　卷烟　第１部分：抽样

ＧＢ５６０６．３—２００５　卷烟　第３部分：包装、卷制技术要求及贮运

３　工具

３．１　钢尺：量程≥１５０ｍｍ，分度值０．５ｍｍ，准确度０．１ｍｍ。

３．２　圆柱形毫米尺：直径２．５ｍｍ，量程≥５ｍｍ，分度值０．５ｍｍ，准确度０．１ｍｍ。

３．３　刀片。

４　取样及样品制备

按照ＧＢ／Ｔ５６０６．１抽取实验室样品并制备试样，按照ＧＢ５６０６．３—２００５中６．５．２制备试料。

５　测定步骤

５．１　目测卷烟表面，若在接装纸与烟支接装部位有缝隙和泡起，用手沿该缝隙或泡起处掰开，目测烟支

和滤嘴接装处卷烟纸切口是否完整，若卷烟纸切口至少有部分完整，则该卷烟漏气。

５．２　目测卷烟表面，若有刺破、孔洞，用钢尺测量刺破、孔洞的最大长度。

５．３　目测卷烟表面，若有油渍、黄斑、污点，用钢尺测量油渍、黄斑、污点等表面不洁的最大长度。

５．４　目测卷烟表面，若有露出烟末，用钢尺测量露出烟末的最大长度。

５．５　目测卷烟表面，若有环绕烟支一周或超过一周的皱纹或皱纹多于５点，可以不用测量；皱纹在３至

５条之间，在皱纹两端做出标记，剖开卷烟，取出烟丝、丝束，展开卷烟纸和接装纸，用钢尺测量皱纹的最

大长度及卷烟的周长，计算其占卷烟周长的比例。

５．６　目测卷烟端面缩头，用圆柱形毫米尺测量滤棒低于接装纸的最大深度。

５．７　目测卷烟端面触头，在触头处两端及触点最深处做出标记，剖开烟支，取出烟丝、丝束，展开卷烟纸

和接装纸，用钢尺测量触头长度及烟支周长；并测量触点最大深度处到切口处长度，计算触头长度占圆

周的比例。

５．８　目测卷烟搭口，有无破损、翘边。

５．９　目测滤嘴，有无变形或泡皱。

５．１０　目测卷烟接装纸搭口，若粘贴不齐，用钢尺测量粘贴不齐部分的最大长度。
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