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开式高速精密压力机 精度

1 范围

本标准规定了开式高速精密压力机的检验要求、精度检验。

本标准适用于开式高速精密压力机(以下简称“压力机”)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T10923—2009 锻压机械 精度检验通则

GB/T11337 平面度误差检测

3 检验要求

3.1 精度检验和检验用量检具应符合附录A、GB/T10923的规定。

3.2 检验项目的精度允差值应按实际检验长度进行计算,其计算结果按GB/T8170的规定进行修约

至微米位数。

3.3 精度检验应在压力机无负荷的状态下进行,检验过程中不得对影响精度的机构和零件进行调整。

3.4 具有平衡装置的压力机,在精度检验前应按使用说明书的有关规定进行调整。

3.5 工作台板上平面为压力机精度检验的基准面。

3.6 滑块下平面的平面度、模柄孔对滑块下平面的垂直度检验允许在装配前检验。

4 精度检验

4.1 工作台板上平面及滑块下平面的平面度

4.1.1 检验方法

在被检工作台板上平面的a、b、c三个点上各放一等高量块,以量块上表面形成的平面为基准面,通

过可调量块(分组量块)确定其延伸点d。将平尺分别放在a、b、c、d的任意两量块之上,用量块(或指示

器)测量工作台板上平面与平尺下检验面的距离(见图1、图2)。误差以量块(或指示器)读数的最大差

值计。

若压力机无工作台板,则在工作台上作同样检验。
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