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环氧粉末包封料试样加工方法

1 范围

本标准规定了电子元器件用环氧粉末包封料固化物性能测试试样的制作方法。
本标准适用于干法包封陶瓷电容器、压敏电阻器、薄膜电容器、电阻网络等电子元器件用环氧粉末

包封料固化物性能测试试样的加工。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T28859—2012 电子元器件用环氧粉末包封料

3 装置和材料

本试验所需适用于规定程序的仪器和设备如下:
1) 温度计,量程(0~300)℃,能精确到1℃。

2) 托盘天平,量程100g,感量0.1g。

3) 计时器。

4) 成型模具

a) Φ(100±0.1)mm×(0.6±0.1)mm 一套;

b) Φ(50±0.1)mm×(2±0.1)mm 一套;

c) (125±0.1)mm×(13±0.1)mm×(2±0.1)mm一套;

d) (75±0.1)mm×(50±0.1)mm×(2±0.1)mm一套。

5) 钢板

a) (170±1.2)mm×(50±0.8)mm×(3±0.3)mm的钢板,2块;

b) (150±1.2)mm×(150±1.2)mm×(3±0.3)mm的钢板,2块。

6) 热压机,250kN。

7) 药匙一个。

8) 聚丙烯薄膜,厚度25μm。

9) 锯条。

10) 电热恒温鼓风干燥箱,能控制温度±2℃。

4 样品

环氧粉末包封料200g。

5 加工步骤

5.1 按表1规定,用天平称量粉料备用。
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