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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由全国绿色制造技术标准化技术委员会(SAC/TC337)提出并归口。
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室、北京睿曼科技有限公司、中国人民解放军军事科学院国防科技创新研究院、中机生产力促进中心、泰
安市产品质量监督检验所、淄博中科新技术研究院、复杂地面系统仿真重点实验室、中国人民解放军第

五七一九工厂、秦皇岛天业通联重工股份有限公司、成都市鹏程运业集团有限公司、上海增欣机电科技

股份有限公司、中国铁建重工集团有限公司、中军金工发展有限公司、瑞昌市森奥达科技有限公司、安徽

博一流体传动股份有限公司。
本标准主要起草人:张伟、赵阳、周新远、胡振峰、董世运、徐滨士、王红美、何嘉武、史佩京、李恩重、
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再制造 电刷镀技术规范

1 范围

本标准规定了应用电刷镀技术进行零部件再制造的技术规范,包括总体要求、刷镀工艺要求、刷镀

层质量检验、包装、贮存与运输、场地、劳动安全与环保等内容。
本标准适用于基于电刷镀技术的再制造生产、科研及管理等,其他相关工作也可参考使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T5270 金属基体上的金属覆盖层 电沉积和化学沉积层 附着强度试验方法评述

GB/T5616 无损检测 应用导则

GB/T28001 职业健康安全管理体系 要求

GB/T35978 再制造 机械产品检验技术导则

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

再制造 remanufacturing
对再制造毛坯进行专业化修复或升级改造,使其质量特性不低于原型新品水平的过程。
[GB/T28619—2012,定义2.2]

3.2
电刷镀 brushelectroplating
用与阳极连接并能提供所属电镀液的垫或刷,在待镀阴极上移动而进行的电镀。
[GB/T3138—2015,定义3.37]

4 总体要求

4.1 资料要求

电刷镀再制造前应尽可能对零部件相关资料进行收集,主要包括:
a) 零部件制造图样、材质、热处理及表面处理、设计寿命等相关信息;

b) 零部件的工作温度、压力、工作介质等工况条件及使用技术要求;

c) 零部件服役时间、维修记录、非正常工况等记录;

d) 其他相关文件资料。

4.2 刷镀液要求

4.2.1 刷镀液选择应满足零部件使用工况要求。
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