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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ２７３９：２００６《烧结金属衬套　径向压溃强度的测定》。

本标准与ＩＳＯ２７３９：２００６的主要技术差异及编辑性修改如下：

———增加了对试样进行测量时的具体要求，包括测量用具和测量方法；

———增加了数值修约规则；

———删除了ＩＳＯ２７３９：２００６的前言部分；

———用小数点符号“．”代替小数点“，”；

———由于表１中“１ＭＰａ＝１Ｎ／ｍ２”存在错误，故删除此条。

本标准是对ＧＢ／Ｔ６８０４—２００２《烧结金属衬套　径向压溃强度的测定》的修订。修订时，对标准技

术内容作了如下修改：

———增加了对精确度说明的条款。

本标准由中国机械工业联合会提出并归口。

本标准主要起草单位：北京市粉末冶金研究所有限责任公司。

本标准主要起草人：郝英、徐行、陈维、仲文治、黄月初。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ６８０４—１９８６、ＧＢ／Ｔ６８０４—２００２。
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烧结金属衬套

径向压溃强度的测定

１　范围

本标准规定了圆筒形烧结金属衬套径向压溃强度的测定方法。

本标准适用于纯金属粉末或合金粉末制成的烧结衬套。

带挡边的烧结金属衬套（滑动轴承）如需测定径向压溃强度，可将外径尺寸不同的部分切除，测定主

体部分。球形烧结金属轴承由供需双方协议，参考本标准规定的方法测定压溃负荷。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ８１７０—１９８７　 数值修约规则

３　原理

在圆筒形试样上缓慢地连续增加径向负荷，直到产生破裂，测得压溃负荷（也称最大压溃负荷）。试

样变形量不得超过直径的１０％。用压溃负荷与圆筒形试样尺寸的关系式计算径向压溃强度。

４　装置与量具

４．１　试验机：能将径向载荷连续施加到试样上，并能显示压溃负荷读数的装置。

４．２　量具：游标卡尺、千分尺或量程与精度合适的其他量具。

５　试样

５．１　试样为烧结成的圆筒形（见图１），不允许有凸缘、缺口、沟槽、横孔或斜面。试样两端不允许有

毛刺。

５．２　试样可以是经过浸油的或未经浸油的。

５．３　如有必要，圆筒试样可由机械加工而得；但加工后的筒形试样的试验结果可能与未经机加工的有

差别。

图１　试样
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