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焊接术语 喷涂

1 范围

本标准规定了喷涂的常用标准术语名称、定义及其对应的英文名称。
本标准适用于制修订国家标准、行业标准、地方标准、团体标准、企业标准以及编写技术书籍、教材

和论文报告等。

2 术语和定义

2.1
喷涂 spraying
一种将涂层材料以一定速度喷射到预处理过的基体表面,沉积而形成具有各种功能的表面涂层

技术。

3 工艺种类

3.1 按喷涂材料形态分类

3.1.1
粉末喷涂 powderspraying
用喷粉设备把粉末涂料喷涂到工件的表面,在静电作用下,粉末会均匀地附于工件表面,形成粉状

的涂层。

3.1.2
线材喷涂 wirespraying
利用丝材作涂层材料,以一定形式的热源使材料熔化或雾化来进行喷涂的一种方法。

3.1.3
带材喷涂 stripspraying
利用带材作涂层材料,以一定形式的热源使材料熔化或雾化来进行喷涂的一种方法。

3.1.4
棒材喷涂 rodspraying
利用棒材作涂层材料,以一定形式的热源使材料熔化或雾化来进行喷涂的一种方法。

3.1.5
芯材喷涂 corespraying
利用芯材作涂层材料,以一定形式的热源使材料熔化或雾化来进行喷涂的一种方法。

3.1.6
熔液喷涂 molten-bathspraying
喷涂材料被加热到熔化状态并被预热的雾化气体(例如压缩空气或其他混合气体)雾化加速并喷到

经预处理的基体表面的一种喷涂方法。
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