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印后加工一般要求

1 范围

本标准规定了印后加工的加工分类、工艺设计、材料选用、印刷半成品质量、印后加工、现场管理、环
境、包装、贮存、运输及检验的要求。

本标准适用于纸质印刷品印后加工要求,其他类型印刷品的印后加工要求可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

3 加工分类

3.1 印后加工分为表面整饰类、书册(书籍、本册)装订类和包装成型类三种加工类型。

3.2 表面整饰类包括上光、覆膜、复合、烫印、压凹凸等印品表面加工方式。

3.3 书册装订类包括平装、精装、骑马订装等加工方式。

3.4 包装成型类包括模切、连接等印品成型加工方式。

4 工艺设计要求

4.1 工艺设计应充分考虑加工工艺的可行性。

4.2 工艺设计应考虑纸张丝缕方向。

4.3 印张设计出血位应不小于3mm,使用精度为0.5mm的钢直尺测量。

4.4 粘口宽度应满足粘结强度的要求。

4.5 印张版面排列方式应符合印后折页、裁切和成型要求。

4.6 书册订装方式应考虑纸质和书册厚度的差异。

5 材料选用要求

5.1 应充分考虑环保要求。

5.2 应充分考虑加工稳定性对纸张定量、厚度、颜色、尺寸、含水率、强度等方面的要求。

5.3 应充分考虑产品对耐折、耐变形、耐脱色、耐酸碱、耐溶剂等方面的要求。

6 印刷半成品质量要求

6.1 印品表面应平整、清洁,满足印后加工要求。

6.2 印张墨层干燥,以对折印张摩擦后不掉墨为准。
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