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胶粘带剪切破坏温度的测定

1 范围

本标准规定了胶粘带剪切破坏温度的测定方法。
本标准适用于胶粘带剪切破坏温度的测定和评估。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4851—2014 胶粘带持粘性的试验方法

GB/T22396 压敏胶粘制品术语

3 术语和定义

GB/T22396界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

剪切破坏温度 shearadhesionfailuretemperature;SAFT
当试件负载一定标准质量时,其粘接区域剪切失效时所能承受的上限温度。

3.2
胶粘带剪切破坏温度 shearadhesionfailuretemperatureofadhesivetape
胶粘带持粘性被破坏时所能承受的上限温度。

4 原理

通过控制烘箱的升温速率,测定胶粘带试件的持粘性破坏时所用的时间,进而计算出剪切破坏

温度。

5 仪器和材料

5.1 鼓风式电热恒温干燥箱:精度0.1℃。
5.2 试样裁刀:按照GB/T4851—2014中5.3.1的规定。

5.3 试验板:按照GB/T4851—2014中5.3.2的规定。其中试验板至少长50mm、宽50mm。

5.4 机动或手动压辊:按照GB/T4851—2014中5.3.3的规定。

5.5 试验架和辅助仪器:按照GB/T4851—2014中5.3.4的规定。计时系统,精度为0.5min。

5.6 材料:按照GB/T4851—2014中5.2规定。

6 样品和试样

按照GB/T4851—2014中5.4规定。
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