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引  言

JJF1002—2010 《国家计量检定规程编写规则》、JJF1001—2011 《通用计量术语及

定义》和JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》共同构成本规程制定的基础性

系列规范。
本规程编制中参考了国际上工业测量型全站仪计量领域的一些理论性研究成果,并

以实际工业测量型全站仪计量工作中的一些实验数据为基础制定了本规程。
本规程为首次发布。
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工业测量型全站仪检定规程

1 范围

本规程适用于工业测量型全站仪的首次检定、后续检定和使用中检查。工业测量型

电子经纬仪的检定可参照执行。

2 引用文件

本规程引用下列文件:

JJG949—2011 经纬仪检定装置

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规程;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规程。

3 术语

以下术语和定义适用于本规程。

3.1 工业测量 industrialmeasurement
在工业生产和科研各环节中,为产品的设计、制造、安装、放样、检测、质量控制

和动态监测中提供目标的形状、尺寸及运动状态等相关的测量。

3.2 球面反射靶标 sphericallymountedreflector,SMR
安装在球形外壳中的反射靶标。

3.3 自动目标识别 automatictargetrecognition,ATR
自动确定目标反射棱镜中心的功能。

3.4 天顶距 zenithdistance
从测站点铅垂线向上方向到观测目标的方向线的夹角。

3.5 加常数 additiveconstant
工业测量型全站仪测得的距离与实际距离之间的常数差值。

4 概述

工业测量型全站仪是一种专用于工业测量的高准确度大尺寸三维坐标测量与定位系

统,其标称测角标准偏差一般不大于0.5″,标称测距标准偏差一般不大于 (1mm+
1×10-6D)(D 为测量距离),测距最大测程一般不大于600m。它主要由光电测距单

元、测角单元、微处理器单元及电子记录单元组成,通过测量仪器中心到反射目标之间

的距离、角度,以确定目标的三维坐标。其反射目标多为球面反射靶标。工业测量型电

子经纬仪不包含测距单元,仅用于角度测量,其标称测角标准偏差一般不大于0.5″。
工业测量型全站仪及工业测量型电子经纬仪广泛应用于航空航天、工业制造、安

装、检测、高能物理、逆向工程等众多领域。
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