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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１７３１３—１９９８《袋成型充填封口机》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１７３１３—１９９８相比主要变化如下：

———修改了标准名称；

———增加了规范性引用文件；

———修改了适用范围；

———增加了术语和定义；

———增加了型式与基本参数；

———增加了气路密封性要求；

———增加了对接地装置要求；

———增加了热封口强度要求；

———增加了材质和零部件要求；

———增加了安全防护要求；

———修改了外观质量要求；

———增加了袋长和光电跟踪误差；

———增加了对温度调节器的要求；

———修改了相应的试验方法。

本标准由全国包装机械标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４３６）提出并归口。

本标准负责起草单位：丹阳仅一包装设备有限公司、大连大友精密设备科技有限公司、武汉人天包

装技术有限公司、杭州永创机械有限公司、机械工业包装机械产品质量监督检测中心。

本标准主要起草人：殷祥根、付永梅、李浩、张建军、方一新、罗邦毅、陈润洁。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１７３１３—１９９８。
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袋成型充填封口机通用技术条件

１　范围

本标准规定了袋成型充填封口机（以下简称“包装机”）的术语和定义、型号、型式与基本参数、要

求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存等要求。

本标准适用于采用柔性包装材料对粒状、粉状、半流体和流体等进行包装，能自动完成制袋、充填、

封口、切断等包装过程，广泛应用于食品、医药、化工、日化、农产品等行业的包装。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ２８９４　安全标志及其使用导则

ＧＢ／Ｔ５０４８　防潮包装

ＧＢ５２２６．１—２００２　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件（ＩＥＣ６０２０４１：２０００，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ７３１１　包装机械分类与型号编制方法

ＧＢ／Ｔ９９６９　工业产品使用说明书　总则

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１５１７１　软包装件密封性能试验方法

ＧＢ１６１７９　安全标志使用导则

ＧＢ／Ｔ１６２７３．１　设备用图形符号　第１部分：通用符号（ＧＢ／Ｔ１６２７３．１—２００８，ＩＳＯ７０００：２００４，

Ｇｒａｐｈｉｃａｌｓｙｍｂｏｌｓｆｏｒｕｓｅｏｎｅｑｕｉｐｍｅｎｔ—Ｉｎｄｅｘａｎｄｓｙｎｏｐｓｉｓ，ＮＥＱ）

ＧＢ１６７９８　食品机械安全卫生

ＧＢ１９８９１　机械安全　机械设计的卫生要求（ＧＢ１９８９１—２００５，ＩＳＯ１４１５９：２００２，ＭＯＤ）

ＪＢ／Ｔ７２３２　包装机械噪声声功率级的测定　简易法

ＪＢ７２３３　包装机械安全要求

ＪＪＦ１０７０　定量包装商品净含量计量检验规则

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

袋成型充填封口机　犫犪犵犳狅狉犿犻狀犵，犳犻犾犾犻狀犵犪狀犱狊犲犪犾犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

采用柔性包装材料对粒状、粉状、半流体和流体等进行包装，能自动完成制袋、充填、封口、切断等包

装过程的机器。

３．２

柔性包装材料　犳犾犲狓犻犫犾犲狆犪犮犽犪犵犻狀犵犿犪狋犲狉犻犪犾

一种可挠曲、可变形的薄片状包装材料。通常指纸、纤维制品、塑料薄膜、金属箔或其复合材料等。
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