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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T3167—1993《金属切削机床 操作指示形象化符号》。
本标准与GB/T3167—1993相比,主要技术变化如下:
———标准名称改为“金属切削机床 操作指示图形符号”;
———增加了“前言”和“引言”;
———“主题内容与适用范围”改为“范围”,并扩大了标准的适用范围(见第1章,1993年版的第1

章);
———“引用标准”改为“规范性引用文件”(见第2章,1993年版的第2章);
———按符号的属性作了重新编排;
———增加了部分新的图形符号(见附录B中表B.1);
———调整了部分图形符号(见附录B中表B.2);
———取消了部分图形符号(见附录B中表B.3);
———增加了参考文献;
———增加了索引。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国金属切削机床标准化技术委员会(SAC/TC22)归口。
本标准负责起草单位:广州数控设备有限公司、北京机床研究所。
本标准参加起草单位:武汉重型机床集团有限公司、汉川机床集团有限公司、北京北一数控机床有

限责任公司、重庆机床集团有限责任公司、大连机床集团有限责任公司、陕西秦川机械发展股份有限公

司、四川长征机床集团有限责任公司、力劲集团深圳领威科技有限公司。
本标准主要起草人:张玉洁、李祥文、张维、邵国安、郝柳、伍竞平、王雷、胡晓、胡瑞琳、喻可斌、

付承云、胡万良、王晓慧、蔡恒志。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T3167—1982、GB/T3167—1993。
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引  言

  ISO7000《设备用图形符号 索引和一览表》共有近3000个图形符号,本标准参考ISO7000选取

了其中与金属切削机床操作指示等有关的若干图形符号,同时保留了原GB/T3167—1993的部分图形

符号。
随着科学技术的发展进步,金属切削机床进一步向数控化、高速化、高精化、柔性化等方向发展,结

合数控机床等的使用需要,在本标准中增加了一批实用的图形符号。
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金属切削机床
操作指示图形符号

1 范围

本标准规定了用于金属切削机床各种操作指示的图形符号。
本标准适用于金属切削机床及其附件的操作面板、操作指示标牌和标志(标识)等,其他类似机械也

可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO7000 设备用图形符号 索引和一览表(Graphicalsymbolsforuseonequipment-Indexand
synopsis)

3 操作指示等图形符号

3.1 操作、测量、动作、运动的基本图形符号

操作、测量、动作、运动的基本图形符号见表1。

表1 操作、测量、动作、运动的基本图形符号

编 号 图形符号 名  称 说  明

3.1.1 起动
IEC60417的5007
优选白色(可用绿色)

3.1.2 停止

IEC60417的5008
黑色(或其他颜色,

不用红色)

3.1.3 点动
IEC60417的5011

按住动,松开停
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