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引   言

JJF1071—2010 《国家计量校准规范编写规则》、JJF1001—2011 《通用计量术语及

定义》、JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑本规范制定工作

的基础性系列规范。本规范参照GB/T26593—2011 《无损检测仪器 工业用X射线

CT装置性能测试方法》和GB/T26835—2011 《无损检测仪器 工业用X射线CT装

置通用技术条件》等技术文件制定。
本规范为首次发布。
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工业用X射线CT装置校准规范

1 范围

本规范适用于使用射线管作为辐射源的常规焦点工业用X射线CT装置 (简称工业

CT装置)的首次、使用过程中、维修后的校准。设备技术验收可参照本规范。

2 引用文件

本规范引用了以下文件:

JJG40—2011 X射线探伤机

JJG961—2017 医用诊断螺旋计算机断层摄影装置 (CT)X射线辐射源检定规程

GBZ117—2015 工业X射线探伤放射防护要求

GB/T12604.11—2015 无损检测 术语 X射线数字成像检测

GB/T17925—2011 气瓶对接焊缝X射线数字成像检测

GB/T26593—2011 无损检测仪器 工业用X射线CT装置性能测试方法

GB/T26835—2011 无损检测仪器 工业用X射线CT装置通用技术条件

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语和计量单位

3.1 术语

3.1.1 空间分辨力 spatialresolution
工业CT装置鉴别和区分高对比度微小细节特征的能力。

3.1.2 密度分辨力 densityresolution
工业CT装置区分材料密度特性变化的能力。

3.1.3 伪像 artifact
在CT图像上出现的与试件的结构及物理特性无关的图像特征。

3.1.4 标准试件 phantom
用来确定工业CT装置空间分辨力及密度分辨力等性能指标的试件。

3.1.5 调制传递函数 modulationtransferfunction
图像系统的成像能力随空间频率的变化关系,它在数值上等于线扩展函数的一维傅

里叶变换。

3.1.6 重建 reconstruction
射线穿过试件后的投影数据转换成代表试件截面衰减特性分布图像的计算过程。

3.1.7 像素 pixel
构成CT图像的基本单元。
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