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前　　言

　　请注意本标准的某些内容有可能涉及专利。本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。

本标准修改采用ＪＩＳＫ１４３６：１９７１（１９８８）《高锰酸钾》（日文版）。

在采用ＪＩＳＫ１４３６：１９７１（１９８８）《高锰酸钾》时，本标准做了一些修改，有关技术性差异及结构性差

异已编入正文中，并在它们涉及的条款的页边空白处用垂直单线标识。附录Ａ和附录Ｂ中给出了这些

技术性差异及原因和结构性差异的一览表以供参考。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１６０８—１９９７《工业高锰酸钾》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１６０８—１９９７的主要技术差异如下：

———要求中取消了Ⅱ型产品的指标项目及参数；

———对一等品中的高锰酸钾含量进行了调整（１９９７年版３．３，本版５．３）；

———对优级品、一等品中的水不溶物含量进行了调整（１９９７年版３．３，本版５．３）。

本标准附录Ａ、附录Ｂ是资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国化学标准化技术委员会无机化工分会（ＳＡＣ／ＴＣ６３／ＳＣ１）归口。

本标准主要起草单位：天津化工研究设计院、重庆嘉陵化学制品有限公司、云南群星化工有限公司。

本标准主要起草人：陆思伟、万云生、蒋宪学、朱汉群、李天杰。

本标准所代替标准的历次版本发布情况：

———ＧＢ／Ｔ１６０８—１９８６、ＧＢ／Ｔ１６０８—１９９７。
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工 业 高 锰 酸 钾

１　范围

本标准规定了工业高锰酸钾的要求、试验方法、检验规则及标志、标签、包装、运输、贮存和安全。

本标准适用于工业高锰酸钾。该产品主要用于化学工业、冶金工业、环保、农业及养殖等方面，也适

用于饮用水处理、防腐剂、消毒剂及制药工业的氧化剂等。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版本均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１９０—１９９０　危险货物包装标志

ＧＢ／Ｔ１９１—２００８　包装储运图示标志（ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６６７８　化工产品采样总则

ＧＢ／Ｔ６６８２—１９９２　分析实验室用水规格和试验方法（ＩＳＯ３６９６：１９８７，ＮＥＱ）

ＧＢ１５２５８—１９９９　化学品安全标签编写规定

ＧＢ１６４８３—２０００　化学品安全技术说明书编写规定

ＨＧ／Ｔ３６９６．１　无机化工产品化学分析用标准滴定溶液的制备

ＨＧ／Ｔ３６９６．２　无机化工产品化学分析用杂质标准溶液的制备

ＨＧ／Ｔ３６９６．３　无机化工产品化学分析用制剂及制品的制备

３　分子式、分子量

分子式：ＫＭｎＯ４

相对分子质量：１５８．０（按２００５年国际相对原子质量）

４　要求

４．１　外观：深紫色，具有金属光泽的粒状、针状结晶。

４．２　工业高锰酸钾应符合表１要求。

表１　要求

项　　目
指　　标

优等品 一等品

高锰酸钾（ＫＭｎＯ４）狑／％ ≥ ９９．３ ９９．１

氯化物（以Ｃｌ计）狑／％ ≤ ０．０１ ０．０２

硫酸盐（以ＳＯ４ 计）狑／％ ≤ ０．０５ ０．１０

水不溶物狑／％ ≤ ０．１５ ０．２０

５　试验方法

５．１　安全提示

本试验方法中使用的部分试剂具有毒害性和腐蚀性，操作者须小心谨慎！如溅到皮肤上应立即用
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