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前　　言

　　本标准修改采用美国材料与试验协会标准ＡＳＴＭＤ１７４３０５ａ《润滑脂防腐蚀性能试验法》。

本标准根据ＡＳＴＭＤ１７４３０５ａ重新起草。

为了适合我国国情，本标准在采用ＡＳＴＭＤ１７４３０５ａ时进行了修改。本标准与ＡＳＴＭＤ１７４３０５ａ

主要差异如下：

———引用标准采用我国现行国家标准和石化行业标准。

———电机转速增加了１４５０ｒ／ｍｉｎ±５０ｒ／ｍｉｎ的可选转速。

———图中涉及到的英制单位换算为国际单位制单位。

———删除了关键词章。

本标准代替 ＧＢ／Ｔ５０１８—１９８５《润滑脂防腐蚀性试验法》，ＧＢ／Ｔ５０１８—１９８５是参照 ＡＳＴＭ

Ｄ１７４３：１９７３（８１）制定的。

本标准与ＧＢ／Ｔ５０１８—１９８５相比主要变化如下：

———试验步骤按ＡＳＴＭＤ１７４３０５ａ进行了修改。

———试验用轴承由７６０４型轴承或梯姆肯轴承（锥体 Ｎｏ．０９０７４、外圈 Ｎｏ．０９１６９）改为型号为

ＬＭ１１９４９轴承锥体和ＬＭ１１９１０轴承外圈的轴承。

———试验结果评定按ＡＳＴＭＤ１７４３０５ａ进行了修改。

———精密度按ＡＳＴＭＤ１７４３０５ａ进行了修改。

———本标准将ＧＢ／Ｔ５０１８—１９８５的附录Ａ改为附录Ａ（资料性附录）“版本说明”，并增加了附录Ｂ

（资料性附录）“可替代的防腐蚀性试验法”。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ均为资料性附录。

本标准由中国石油化工集团公司提出。

本标准由中国石油化工股份有限公司石油化工科学研究院归口。

本标准起草单位：中国石油化工股份有限公司石油化工科学研究院。

本标准主要起草人：刘中其、姚智勤。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ５０１８—１９８５。
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润滑脂防腐蚀性试验法

１　范围

本标准规定了在潮湿条件下用涂有润滑脂的锥形滚柱轴承来测定润滑脂的防腐蚀性能。本标准是

根据能表示实验室评价结果与用润滑脂润滑的飞机轮轴承实际使用结果的对应关系的ＣＲＣ技术文件

Ｌ４１制定的。

注：美国科学研究协作委员会（ＣＲＣ）技术文件Ｌ４１９５７研究了在游离水存在的情况下润滑脂防腐蚀性能的试验方

法。ＣＲＣ的地址为２１９ＰｅｒｉｍｅｔｅｒＣｅｎｔｅｒＰａｒｋｗａｙ，Ａｔｌａｎｔａ，ＧＡ３０３４６．ＵＳＡ．

本标准无意指出所有的安全问题，因此，用户在使用本标准之前，应建立适当的安全和防护措施并

确定有适用性的管理制度。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６６８２　分析试验室用水规格和试验方法（ＧＢ／Ｔ６６８２—１９９２，ｎｅｑＩＳＯ３６９６：１９８７）

ＳＨ０００５　油漆工业用溶剂油

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

腐蚀　犮狅狉狉狅狊犻狅狀

一种材料，通常是金属和它存在的环境之间发生的化学或电化学反应，此反应可造成这种材料性能

的降低。

注：在本标准中，将在轴承外圈滚道上的红锈或黑斑定义为腐蚀。若污点下仍可见金属面，该污点在本标准中不认

为是腐蚀，应予忽略不计。

４　方法概要

将新的清洗净的涂有润滑脂试样的轴承在轻微负载推力下运转６０ｓ±３ｓ，使润滑脂如实际使用时

分布。轴承在５２℃±１℃和１００％相对湿度的条件下存放４８ｈ±０．５ｈ，然后清洗并检查轴承外圈滚道

的腐蚀痕迹。

５　意义与用途

本试验方法可用来区分不同润滑脂在试验条件下的相对防腐蚀性能。

６　仪器

６．１　轴承：由ＬＭ１１９４９轴承锥体和ＬＭ１１９１０轴承外圈组成。

６．２　电机：转速为１４５０ｒ／ｍｉｎ±５０ｒ／ｍｉｎ或１７５０ｒ／ｍｉｎ±５０ｒ／ｍｉｎ，５０Ｗ（最小）。
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