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前  言

  GB/T17421《机床检验通则》分为11个部分:
———第1部分:在无负荷或精加工条件下机床的几何精度;
———第2部分:数控轴线的定位精度和重复定位精度的确定;
———第3部分:热效应的确定;
———第4部分:数控机床的圆检验;
———第5部分:发射噪声的确定;
———第6部分:体和面对角线定位精度的测定(对角线位移检验);
———第7部分:回转轴线几何精度;
———第8部分:振动(技术报告);
———第9部分:ISO230机床检验系列标准的不确定度估算的基本方程(技术报告);
———第10部分:数控机床测量性能的确定(准备阶段);
———第11部分:机床几何精度检验用测量仪器(准备阶段)(技术报告)。
本部分为GB/T17421的第7部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO230-7:2006《机床检验通则 第7部分:回转轴线的几何精度》。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致对应关系的我国文件如下:
———GB/T17421.1—1998 机床检验通则 第1部分:在无负荷或精加工条件下机床的几何精度

(eqvISO230-1:1996)
———GB/T17421.2—2000 机床检验通侧 第2部分:数控轴线的定位精度和重复定位精度的确

定(eqvISO230-2:1997)
为了方便使用,本部分作了下列编辑性修改:
———对原标准中的错误内容、公式进行了纠正。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国金属切削机床标准化技术委员会(SAC/TC22)归口。
本部分起草单位:宁夏新瑞长城机床有限公司、北京工研精机股份有限公司、国家机床质量监督检

验中心、北京机床研究所、北京第一机床厂。
本部分主要起草人:凌泽润、陈雁军、陈金虎、常文芬、张维、李祥文、盛伯浩、祁卫中、丁丽、胡瑞琳。
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机床检验通则
第7部分:回转轴线的几何精度

1 范围

GB/T17421的本部分规定了机床回转轴线几何精度的检验方法。
机床的主轴、回转头和回转工作台构成了回转轴线,由于误差的多源性,以致回转轴线的空间运动

无法预计。
本部分涵盖了主轴的以下特性:
———回转轴线误差运动;
———速度导致的轴线偏移。
主轴的其他重要特性,如由发热和环境温度产生的轴线偏移,则属于GB/T17421.3的范畴。
本部分内容中不包括主轴的以下特性:
———角位置精度(见ISO230-1和ISO230-2);
———表面及组件的跳动(ISO230-1);
———刀柄夹持孔的技术要求;
———惯性振动的测量(见ISO230-8);
———噪声的测量(ISO230-5);
———转速范围和精度(见ISO10791-6和ISO13041-6);
———平衡测量或平衡方法(ISO1940-1和ISO6103);
———空转损耗(功率损耗);
———热漂移 (见GB/T17421.3)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T17421.3—2009 机床检验通则 第3部分:热效应的评定(ISO230-31):2001,IDT)

GB/T19660—2005 工业自动化系统与集成 机床数字控制坐标系和运动命名(ISO841:2001,

IDT)

ISO230-1:1996 机床检验通则 第1部分:在无负荷或精加工条件下机床的几何精度(Testcode
formachinetools—Part1:Geometricaccuracyofmachinesoperatingunderno-loadorfinishingcondi-
tions)

ISO230-2:2006 机床检验通则 第2部分:数控轴线的定位精度和重复定位精度的确定(Test
codeformachinetools—Part2:Determinationofaccuracyandrepeatabilityofpositioningnumerically
controlledaxes)

1) 即将发行(ISO230-3:2001修订版)。
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