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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件等同采用ISO16093:2017《机床 安全 冷金属锯床》。
本文件做了下列最小限度的编辑性改动:
———标准名称由《机床 安全 冷金属锯床》更改为《机床安全 金属锯床》;
———对规范性引用文件中的国际标准和参考文献中的国际标准,用等同转化的国家标准替代;
———将ISO16093:2017中多处“注1”改为本文件的“注”。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国金属切削机床标准化技术委员会(SAC/TC22)归口。
本文件起草单位:浙江晨龙锯床股份有限公司、通用技术集团机床工程研究院有限公司、浙江晨雕

机械有限公司、石家庄威锋机械制造有限公司、滕州市三合机械股份有限公司。
本文件主要起草人:邓方、张维、卢建飞、邢彬、康彬、丁侠胜、陈妍言、王静、王从改、梅兴坤。
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机床安全 金属锯床

1 范围

本文件主要涉及使用第3章所列的各种金属锯床(包括辅助设备如工件夹紧装置,冷却装置、送料

装置等)进行冷锯削黑色金属或有色金属过程中存在的重大危险、危险情况和事件。
本文件第4章列表揭示了金属锯床重大危险因素。规定了制造商在锯床设计制造过程中主要遵守

安全要素。同时,本文件也是制造商向用户提供关于锯床使用时必不可少的安全方面信息。
本文件也可作为其他加工方式(铣削、镗孔、标记、精加工等)时安全要求的基础。有关详细信息,请

参阅参考文献。
本文件涉及噪声危害,但未提供完整的噪声测试规范。拟在本文件下次修订中起草此类规范。
本文件不包括火灾和爆炸危险的要求和安全措施。在本文件下次修订中,将对其进行处理。
本文件适用于其实施后生产的(金属)锯床。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。
GB/T3768—2017 声学 声压法测定噪声源声功率级和声能量级 采用反射面上方包络测量面

的简易法(ISO3746:2010,IDT)
GB/T8196—2018 机械安全 防护装置 固定式和活动式防护装置的设计与制造一般要求

(ISO14120:2015,IDT)
GB/T15706—2012 机械安全 设计通则 风险评估与风险减小(ISO12100:2010,IDT)
GB/T16655—2008 机械安全 集成制造系统 基本要求(ISO11161:2007,IDT)
GB/T16855.1—2018 机械安全 控制系统安全相关部件 第1部分:设计通则(ISO13849-1:

2015,IDT)
GB/T17248.3—2018 声学 机器和设备发射的噪声 采用近似环境修正测定工作位置和其他

指定位置的发射声压级(ISO11202:2010,IDT)
GB/T17248.5—2018 声学 机器和设备发射的噪声 采用准确环境修正测定工作位置和其他

指定位置的发射声压级(ISO11204:2010,IDT)
GB/T18831—2017 机械安全 与防护装置相关的联锁装置 设计和选择原则(ISO14119:

2013,IDT)
GB/T19876—2012 机械安全 与人体部位接近速度相关的安全防护装置的定位(ISO13855:

2010,IDT)
GB/T23821—2009 机械安全 防止上下肢触及危险区域的安全距离(ISO13857:2008,IDT)
GB/T28780—2012 机械安全 机械的整体照明(EN1837:1999,IDT)
ISO683-1 热处理钢、合金钢和易切削钢 第1部分:淬火和回火用非合金(Heat-treatable

steels,alloysteelsandfree-cuttingsteels—Part1:Non-alloysteelsforquenchingandtempering)
注:GB/T34484.1—2017 热处理钢 第1部分:非合金钢(ISO683-1:2016,MOD)

ISO3744 声学 使用声压确定噪声源的声功率级和声能级 反射平面上基本自由场的工程方法
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