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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替 GB/T27683—2011《易切削铜合金切削废屑回收规范》。本文件与 GB/T27683—

2011相比,除结构调整和编辑性改动外,主要变化如下:

a) 增加了切削屑、夹杂物、挥发物、样品、化学成分试样、放射性污染的术语及定义,删除了易切削

铜合金切削废屑、直接有效回收、直接高效循环再利用的术语和定义(见第3章,2011年版的

第3章);

b) 更改了切削屑的名称、分级(见4.1,2011年版的4.1);

c) 更改了切削屑的形貌,删除了切削屑的外形尺寸的规定(见4.2,2011年版的4.3);

d) 增加了切削屑的标记(见4.3);

e) 更改切削屑挥发物的要求(见5.2,2011年版的4.4);

f) 更改了切削屑夹杂物含量(见5.3,2011年版的4.4.1);

g) 更改了化学成分的要求(见5.4,2011年版的4.2.2);

h) 增加了切削屑放射性污染物、危险废物的技术要求(见5.5、5.6);

i) 增加了切削屑放射性污染物、危险废物的试验方法(见6.5、6.6);

j) 增加了检验规则(见第7章);

k) 更改了切削屑的回收和使用要求(见第8章、第9章,2011年版的第5章);

l) 增加了随行文件相关要求(见第10章);

m)更改了“切削废屑油水、夹杂物的检测方法”为“挥发物的检测方法”(见附录A,2011年版的附

录B);

n) 更改了切削屑的取样制样方法(见附录C,2011年版的附录A)。
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铜及铜合金切削屑料及其回收规范

1 范围

本文件规定了铜及铜合金切削屑料(以下简称“切削屑”)的分类、技术要求、试验方法、检验规则、回
收、使用、运输、贮存及随行文件和订货单内容。

本文件适用于生产及贸易领域的铜及铜合金切削屑料的回收。在节约铜资源,提高废旧金属回收

再利用和低碳节能减排的管理上也可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB5085.1 危险废物鉴别标准 腐蚀性鉴别

GB5085.2 危险废物鉴别标准 急性毒性初筛

GB5085.3 危险废物鉴别标准 浸出毒性鉴别

GB5085.4 危险废物鉴别标准 易燃性鉴别

GB5085.5 危险废物鉴别标准 反应性鉴别

GB5085.6 危险废物鉴别标准 毒性物质含量鉴别

GB/T5121(所有部分) 铜及铜合金化学分析方法

GB/T5231 加工铜及铜合金牌号和化学成分

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

YS/T482 铜及铜合金分析方法 火花放电原子发射光谱法

YS/T483 铜及铜合金分析方法 X射线荧光光谱法(波长色散型)
中华人民共和国生态环境部《国家危险废物名录》

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
切削屑 cuttingfilings
铜及铜合金材料经车削、铣削等机加工方式产生的屑料。

3.2
夹杂物 foreignmaterial
在生产、收集、包装和运输过程中混入铜及铜合金切削屑中的非金属物质。

  注:包括木废料、废纸、废塑料、废橡胶、废玻璃、石块,但不包括包装物及在运输过程中使用的其他物质。

3.3
挥发物 volatilesubstance
在350℃的温度下经过适当的加热处理,可从切削屑中分离出的物质(包括水分、油脂、乳液等)。
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