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前  言

  本标准根据GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中华人民共和国工业和信息化部提出。
本标准由全国汽车标准化技术委员会(SAC/TC114)归口。
本标准起草单位:上海汽车工业(集团)总公司、广州市花都全球自动变速箱有限公司、中国人民解

放军第6456工厂、中国汽车技术研究中心、中国汽车工业协会、中国第一汽车集团公司技术中心、中国

重汽集团济南复强动力有限公司、陕西法士特汽车传动集团有限责任公司、浙江万里扬变速器股份有限

公司、长城汽车股份有限公司、玉柴再制造工业(苏州)有限公司、潍柴动力(潍坊)再制造有限公司。
本标准主要起草人:卜新文、姚洪华、胡纪宪、高菊珍、黄志勇、王智强、刘彦戎、晏一平、孔晓丽、

黄铁、吕军涛、任华林、杨红新、陈启、张国荣、范东英。
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汽车零部件再制造 拆解

1 范围

本标准规定了汽车零部件再制造拆解的术语和定义,常用的拆解方法、拆解的一般要求和拆解的环

保要求等。
本标准适用于汽车零部件再制造的拆解,其他机动车辆零部件再制造的拆解可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T22128 报废汽车回收拆解企业技术规范

GB/T26989 汽车回收利用 术语

3 术语和定义

GB/T22128和GB/T26989界定的术语和定义适用于本文件。

4 常用的拆解方法

4.1 通用工具法

对于一般零件的拆解,如润滑良好及锈蚀较轻的紧固件,可采用通用工具;对于特殊的紧固件,可采

用扳手。

4.2 敲击法

对因长期静配合发生锈蚀的零件,如万向传动十字轴、转向摇臂、各类轴承等,可采用敲击法。要正

确选择敲击部位,防止损坏零件。

4.3 加工法

对于焊接件、铆接件、断螺栓等的拆解可采用车、铣、钻、镗、焊等加工法。

4.4 渗液法

对锈蚀严重难以拆卸的零件,可采用加热渗油或喷涂松动剂。

4.5 专用螺孔拆卸法

对于变速器倒挡轴、驱动半轴、正时齿轮等带有专用拆卸孔的零件,可采用专用螺孔拆卸法。

4.6 专用压器、拉器法

4.6.1 弹簧类零件的拆解,如气门弹簧等,可采用压器法。
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