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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO/TS24348:2014《眼科光学 眼镜架 金属及混合眼镜架模

拟磨损和测试镍析出量的方法》。
本标准与ISO/TS24348:2014相比存在结构调整,按文本提及附录顺序编号,ISO/TS24348:2014

附录D调整为附录A,附录A和附录B依次顺延为附录B和附录C。
本标准与ISO/TS24348:2014的技术性差异及其原因如下:
———关于规范性引用文件,本标准做了具有技术性差异的调整,以适应我国的技术条件,调整的情

况集中反映在第2章“规范性引用文件”中,具体调整如下:
● 用修改采用国际标准的GB/T14214代替ISO12870;
● 增加引用ISO12870:2016。

———将ISO/TS24348:2014附录C与眼镜架表面积测量相关的内容列入了5.6.1“试样测试面

积”中。
———5.6.1“注”增加了“3D扫描技术可用于测量试样测试面积”。
———删除了ISO/TS24348:2014第6章b)、e)、f)、h)列项。
本标准做了下列编辑性修改:
———为与我国标准体系一致,将标准名称改为《眼镜架 镍析出量的技术要求和测量方法》;
———删除了如采购信息获得等与我国情况无关的注。
本标准由中国轻工业联合会提出并归口。
本标准起草单位:东华大学、国家眼镜玻璃搪瓷制品质量监督检验中心、浙江省眼镜产品质量检验

中心、平湖市计量检定测试所、上海汇像信息技术有限公司、盈昌集团有限公司、上海市眼镜玻璃搪瓷产

品质量监督检验站。
本标准主要起草人:张欣、叶佳意、吴品思、王贺兰、沈宇鹏、李祖敏、后东才、吴郭华、张徐晶、龚苗、

徐张倩、陈少雄。

Ⅲ

GB/T38009—2019



眼镜架 镍析出量的
技术要求和测量方法

1 范围

本标准规定了金属架、混合架金属件镍析出量的要求、模拟磨损方法、镍析出量的测量、计算、实验报告。
本标准适用于用含镍材料生产的或表面含镍处理的眼镜架。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T14214 眼镜架 通用要求和试验方法(GB/T14214—2003,ISO12870:1997,MOD)
ISO12870:2016 眼科光学 眼镜架 基本要求和试验方法(Ophthalmicoptics—Spectacleframes—

Requirementsandtestmethods)

3 要求

金属架、混合架中长期与皮肤接触的金属件镍析出量应不大于0.5μg/(cm2·周)。
有涂层眼镜架按第4章、第5章进行试验。
由均质合金或纯金属制备、且无涂层的眼镜架按第5章进行试验。
待测部位按照ISO12870:2016中4.2.3的要求,包括:
———眼镜架镜圈;
———鼻梁,横梁,以及其他鼻子承托表面,包括金属鼻垫;
———镜腿(不包括铰链、铰链周围和塑料套保护的区域)。
由镍析出量低的含镍材料或表面含镍处理制成的眼镜架参见附录A。

4 模拟磨损方法

4.1 原理

将试样先暴露在腐蚀性气体环境中,再放入盛有研磨剂和磨料组成的磨损介质的滚筒。然后滚筒

旋转使试样受到磨损介质的磨损。磨损后试样按第5章进行镍析出量测量。

4.2 试剂和材料

4.2.1 总则

除非有特殊说明,所有可能接触到试样的材料和试剂都应不含镍,采用分析纯或优级纯试剂。

4.2.2 腐蚀用材料和试剂

4.2.2.1 容器

可封闭,带有试样支架,全部由惰性材料制成(如玻璃或塑料)。
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