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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T8546—2007《钛-不锈钢复合板》。
本标准与GB/T8546—2007相比,主要技术变化如下:
———修改了规范性引用文件(见第2章,2007年版的第2章);
———删除了计算理论下限时对厚度的要求,修改了薄复层剪切试验(见4.1.1,2007年版的4.1.1);
———增加了基材化学成分应符合的具体标准(见4.1.2);
———增加了供货状态的爆炸退火(BM)态(见4.1.4);
———修改了标记示例中基板牌号(见4.1.5,2007年版的4.1.5);
———增加了对复材拼板宽度的要求(见4.2.3);
———修改了内弯曲的弯曲直径(见4.5,2007年版的4.5);
———修改了无损检测部分条款(见4.6,2007年版的4.6);
———修改了试验方法部分条款(见第5章,2007年版的第5章);
———增加了钛材理论计重密度4.51g/cm3(见6.2);
———修改了检验项目及结果判定部分条款(见6.3和6.4,2007年版的6.3和6.4)。
本标准由中国有色金属工业协会提出。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本标准起草单位:西安天力金属复合材料有限公司、宝钛集团有限公司、安徽弘雷金属复合材料科

技有限公司、有色金属技术经济研究院。
本标准主要起草人:李平仓、赵惠、黄杏利、王礼营、刘燕平、朱磊、李莹、张家毓、沈春豫、关尚哲、

方雨、张杭永、吴艳华。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T8546—1987、GB/T8546—2007。
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钛-不锈钢复合板

1 范围

本标准规定了钛-不锈钢复合板产品的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质量证明

书及合同(或订货单)内容。
本标准适用于厚度不小于4mm的钛-不锈钢复合板。本产品用于在腐蚀环境中,承受一定压力、

温度的压力容器、过渡接头及其他设备零部件等。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T223(所有部分) 钢铁及合金化学分析方法

GB/T709 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T3620.1 钛及钛合金牌号和化学成分

GB/T3621 钛及钛合金板材

GB/T4238 耐热钢钢板和钢带

GB/T4698(所有部分) 海绵钛、钛及钛合金化学分析方法

GB/T6396—2008 复合钢板力学及工艺性能试验方法

GB/T24511—2009 承压设备用不锈钢钢板及钢带

NB/T47010 承压设备用不锈钢和耐热钢锻件

NB/T47013.2—2015 承压设备无损检测 第2部分:射线检测

NB/T47013.3 承压设备无损检测 第3部分:超声检测

NB/T47013.5—2015 承压设备无损检测 第5部分:渗透检测

3 术语和定义

GB/T6396—2008界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
复材 claddingmaterial
金属复合板中作为耐蚀层、且厚度较薄的金属材料,本标准中为钛及钛合金材料。

3.2
基材 basematerial
金属复合板中作为受力层、且厚度较厚的金属材料,本标准中为各类不锈钢材料。

3.3
钛-不锈钢复合板 Titaniumcladstainlesssteelplate
采用爆炸复合技术及爆炸复合-轧制联合技术使钛合金(复材)与各类不锈钢(基材)达到冶金结合

状态的金属复合板,以下简称“复合板”。
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