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前　　言

　　ＹＳ／Ｔ６３共有２３部分：

———第１部分：阴极糊试样焙烧方法、焙烧失重的测定及生坯试样表观密度的测定；

———第２部分：阴极炭块和预焙阳极　室温电阻率的测定；

———第３部分：热导率的测定　比较法；

———第４部分：热膨胀系数的测定；

———第５部分：有压下底部炭块钠膨胀率的测定；

———第６部分：开气孔率的测定　液体静力学法；

———第７部分：表观密度的测定　尺寸法；

———第８部分：二甲苯中密度的测定　比重瓶法；

———第９部分：真密度的测定　氦比重计法；

———第１０部分：空气渗透率的测定；

———第１１部分：空气反应性的测定　质量损失法；

———第１２部分：预焙阳极ＣＯ２ 反应性的测定　质量损失法；

———第１３部分：杨氏模量的测定　静测法；

———第１４部分：抗折强度的测定　三点法；

———第１５部分：耐压强度的测定；

———第１６部分：微量元素的测定　Ｘ射线荧光光谱分析方法；

———第１７部分：挥发分的测定；

———第１８部分：水分含量的测定；

———第１９部分：灰分含量的测定；

———第２０部分：硫分的测定；

———第２１部分：阴极糊　焙烧膨胀／收缩性的测定；

———第２２部分：焙烧程度的测定　等效温度法；

———第２３部分：阴极炭块磨损试验方法。

本部分为第２２部分。

本部分等同采用ＩＳＯ１７４９９：２００６《铝用炭素材料———用等效温度表示焙烧程度的测定方法》。本

部分等同采用ＩＳＯ１７４９９：２００６时删除了其前言。引言内容纳入范围之中。

本部分由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本部分由中国铝业股份有限公司郑州研究院、中国有色金属工业标准计量质量研究所负责起草。

本部分由中国铝业股份有限公司郑州研究院起草。

本部分由索通发展有限公司、山东晨阳碳素股份有限公司、青铜峡铝业股份有限公司参加起草。

本部分主要起草人：郭永恒、黄华、李波、刘瑞、姚高波、钱康行、贾鲁宁、于易如、马志军。
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铝用炭素材料检测方法

第２２部分：焙烧程度的测定

等效温度法

１　范围

本部分规定了铝用炭素材料中用等效温度表示焙烧程度的测定方法。

本部分适用于铝用炭素焙烧炉中单个阳极或阴极的等效温度的测定，以及焙烧炉中某一区域焙烧

程度的计算。也可用于监控和比较实验室试样的焙烧程度。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＹＳ／Ｔ６３的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议

的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＩＳＯ２０２０３　铝生产用炭素材料　Ｘ射线衍射法测定煅后石油焦微晶尺寸（犔ｃ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本部分。

３．１

等效温度　犲狇狌犻狏犪犾犲狀狋狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲

通过测量粘附在阳极或阴极上的参比焦炭的核心温度来测定阳极或阴极的焙烧程度，用平衡程

度°Ｅ来表示，可以使用校准曲线由参比焦炭的平均微晶尺寸犔ｃ来测定。

　　注：校准曲线是通过一系列独立的参比焦炭样品在不同的控制温度（℃）下进行２ｈ时的热处理，测量其平均微晶

尺寸犔ｃ；等效温度犜ｅｑ在数字上与描绘在校准曲线上的温度是相等的。

４　方法原理

阳极或阴极等效温度的测定是在阳极或阴极装入焙烧炉之前，把装有待测参比焦炭的石墨容器放

置在阳极或阴极附近的桩孔或合适的凹洞中。在和阳极或阴极一起焙烧完毕后，取出石墨容器，根据

ＩＳＯ２０２０３计算微晶尺寸犔ｃ。根据实验室绘制的微晶尺寸与温度关系图，可以通过测量的犔ｃ值计算等

效温度。

５　参比焦炭

５．１　概述

用于参比的焦炭，其石油焦的校准曲线是唯一的。

５．２　选择和制备

用足够数量的干燥石油焦做参比，使用此石油焦制成的参比焦炭颗粒应该小于５ｍｍ，但不应呈粉

末状。若有需要，可通过筛分和重组进行适当混合。

　　注：假定每日生产４００块阳极，测量频率为每天２％，每块阳极平均需取石油焦样２０ｇ，则每年的常规消耗约为

６０ｋｇ。在一个１６８块阳极的生产单元，绘制一个完整的焙烧程度曲线图将消耗３．４ｋｇ焦炭。
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