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前  言
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橡胶塑料机械有限公司、浦林成山(山东)轮胎有限公司、山东丰源轮胎制造股份有限公司、青岛弯弓信

息技术有限公司、天津赛象科技股份有限公司、山东玲珑轮胎股份有限公司、北京橡胶工业研究设计院

有限公司。
本标准主要起草人:杨慧丽、谢杰、刘峰、张丽英、丁明玉、王忠孝、杨红、何燕、姜锡洲、张浩、张晓辰、

郝玉峰、王克先。
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轮胎智能制造 物流系统规范

1 范围

本标准规定了轮胎智能制造工厂物流系统组成。
本标准适用于轮胎行业工厂生产过程中物资的输送、仓储等物流系统组织及实施活动。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6326—2014 轮胎术语及其定义

GB/T9881—2008 橡胶 术语

GB/T10595—2017 带式输送机

GB/T30030 自动导引车(AGV) 术语

HG/T4953—2016 轮胎用射频识别(RFID)电子标签

3 术语和定义

GB/T6326—2014、GB/T9881—2008、GB/T10595—2017、GB/T30030、HG/T4953—2016界定

的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
橡胶原材料 rawrubbermaterial
橡胶原材料主要包括天然胶、合成胶、原胶、胶片、母炼胶片、终炼胶片、小料、油料、粉料、隔离剂等。

3.2 
轮胎部件 tirecomponent
轮胎部件主要包括胎面、胎体、内衬层、胎胚等。

3.3 
轮胎典型生产工序 typicaltiremanufacturingprocess
主要包括密炼工序、半制品(部件)工序、成型工序、硫化工序、检测工序等典型生产工序。

3.3.1
密炼工序 mixingprocess
密炼是将轮胎行业的原材料按要求进行备料、称量、混合、压片、冷却等的工序,主要包括密炼机、上

辅机、小料秤、下辅机(开炼机、双螺杆挤出压片机及胶片冷却系统)和碎胶系统(碎胶机、混匀罐、称量

罐)等。

3.3.2
半制品(部件)工序 componentprocess
主要完成轮胎半制品部件(如胎面、胎侧、内衬层、型胶、胎体等)的生产工作,生产设备主要包括挤

出机、复合挤出机、压延机、挤出压延生产线、内衬层生产线和裁断机等。
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