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前  言

  本部分的第4章、第6章为强制性的,其余为推荐性的。

GB7036《充气轮胎内胎》分为两个部分:
———第1部分:汽车轮胎内胎;
———第2部分:摩托车轮胎内胎。
本部分为GB7036的第2部分。
本部分修改采用日本工业标准JISK6367:1995《二轮摩托车轮胎用内胎》(日文版)。
本部分代替GB7036.2—1997《充气轮胎内胎 第2部分:摩托车轮胎内胎》。
本部分根据JISK6367:1995重新起草,附录A列出了本部分与JISK6367:1995的章条编号对照

一览表。本部分与JISK6367:1995的有关技术性差异用垂直单线标识在它们所涉及条款的页边空白

处,并在附录B中给出了这些技术性差异及其原因。
本部分与GB7036.2—1997主要技术性差异:
———修订了内胎的外观质量要求(1997年版的附录A;本版的4.3);
———统一了名义断面宽度为3.00以上和以下的摩托车轮胎内胎的物理性能要求(见4.5);
———修订了气密性试验方法,并对其他试验方法作了编辑性的修订(1997年版6.1;本版的5.1);
———删除了抽样和检验规则(1997年版第5章、附录B);
———删除了标志的文字与大小要求(1997年版7.1);
———删除了产品包装、运输和储存的要求(1997年版7.2、7.3、7.4);
———删除了附录中列出的内胎规格及其主要尺寸和基本参数(1997年版附录C)。
本部分的附录A和附录B均为资料性附录。
本部分由中国石油和化学工业协会提出。
本部分由全国轮胎轮辋标准化技术委员会(SAC/TC19)归口。
本部分委托全国摩托车自行车轮胎轮辋标准化分技术委员会负责解释。
本部分起草单位:厦门正新橡胶工业有限公司、广州第一橡胶厂。
本部分起草人:吴育新、黄辉文、李伊华、陈秋发。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB7036—1986、GB7036—1989、GB7036.2—1997。
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充气轮胎内胎
第2部分:摩托车轮胎内胎

1 范围

GB7036的本部分规定了摩托车轮胎的内胎种类、要求、试验方法和标志。

本部分适用于新的摩托车轮胎内胎。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过GB7036的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件,其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分,然而,鼓励根据本部分达

成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于

本部分。

GB/T528 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定(GB/T528—1998,eqvISO37:

1994)

GB/T532 硫化橡胶或热塑性橡胶与织物粘合强度的测定(GB/T532—1997,idtISO36:1993)

GB1796 轮胎气门嘴

GB12835 胶座气门嘴

3 内胎种类

根据内胎制造所用的材料分为两类:天然橡胶及天然橡胶并用胶内胎为A类,丁基橡胶及丁基橡

胶并用胶内胎为B类。

4 要求

4.1 规格尺寸

内胎规格尺寸应符合相应外胎的配套要求。

4.2 气门嘴

气门嘴的性能、尺寸、要求应符合GB1796或GB12835的规定。

4.3 外观质量

内胎不应存在伤痕、裂口、气泡、海绵状、杂质等影响使用性能的外观缺陷。

4.4 气密性能

内胎应具有良好的气密性,应通过本部分5.1规定的试验。

4.5 物理性能

内胎的物理性能应符合表1的规定。
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