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前　　言

　　本标准参照采用 ＡＳＴＭ Ｂ８４３：１９９３（２００３）《阴极保护用镁合金阳极规范》中的化学成分，

ＪＩＳＨ６１２５—１９９５《阴极保护用镁阳极》中的电化学性能，ＡＳＴＭＢ１０７：２００２《镁合金挤制棒、型、管和

线材》。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１７７３１—２００４《镁合金牺牲阳极》。与ＧＢ／Ｔ１７７３１—２００４相比，主要变化如下：

———挤压阳极的牌号由２种增加为３种；

———规定了挤压阳极外形尺寸偏差、同心度、弯曲度以及电化学性能。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：北京广灵精华科技有限公司、维恩克（鹤壁）镁基材料有限公司、北京有色金

属研究总院。

本标准参加起草单位：费县银光镁业有限公司、南京云海特种金属股份有限公司、山西闻喜银光镁

业（集团）有限责任公司。

本标准主要起草人：孙金凤、贾鑫、房中学、李书平、孙前、王峰、陶卫建。

本标准所代替版本的历次发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１７７３１—１９９９、ＧＢ／Ｔ１７７３１—２００４。
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镁 合 金 牺 牲 阳 极

１　范围

本标准规定了镁合金牺牲阳极（以下简称镁阳极）的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮

存及合同内容。

本标准适用于在土壤、淡水及海水等介质中工作的金属（主要是钢质）设施采用阴极保护用的铸造、

挤压方法生产的镁阳极。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后

所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议

的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

标准。

ＧＢ／Ｔ９１２　碳素结构钢和低合金结构钢热轧薄钢板及钢带

ＧＢ１４９９．１　钢筋混凝土用钢　第１部分：热轧光圆钢筋

ＧＢ／Ｔ４９５０—２００２　锌铝镉合金牺牲阳极

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＧＢ／Ｔ１３７４８（所有部分）　镁及镁合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ２４４８８　镁合金牺牲阳极电化学性能测定方法

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

实际电容量　狆狉犪犮狋犻犮犪犾　犮狌狉狉犲狀狋　犮犪狆犪犮犻狋狔

实际测量消耗单位质量的牺牲阳极所产生的电量，单位为Ａｈ／ｋｇ。

３．２

理论电容量　狋犺犲狅狉犲狋犻犮犪犾　犮狌狉狉犲狀狋　犮犪狆犪犮犻狋狔

根据法拉弟定律计算消耗单位质量的牺牲阳极所产生的电量，单位为Ａｈ／ｋｇ。

４　要求

４．１　产品分类

４．１．１　牌号、形状、生产方法及其代号

镁阳极按照生产方法和形状分为两类（铸造和挤压）、三种形状（梯形、Ｄ形、棒状（包括圆棒和矩形

棒）），其牌号、生产方法、形状及其代号符合表１的规定。需方需要其他牌号和形状的镁阳极时由供需

双方协商确定。
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