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前  言

  本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国自动化系统与集成标准化技术委员会(SAC/TC159)归口。
本标准负责起草单位:北京机械工业自动化研究所,同济大学CIMS研究中心。
本标准主要起草人:王坚,戴毅茹,孙洁香。
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引  言

  本标准按照网络化制造所涉及的产品全生命周期来定义其资源。网络化制造环境下的资源包括:
物能资源(物料、产品、设备、能源等)、信息资源、人力资源、技术资源、资金资源和其他资源。与传统制

造下的资源相比,网络化制造环境下的资源范围有所扩大,资源内容增加了网络化成分。
本标准所涉及的资源只在网络化制造环境的范围之内,网络化制造的范围涉及:现代集成制造系统

(CIMS)、柔性制造、先进制造(AM)、自动化制造、分散网络化制造、敏捷制造、虚拟企业及制造、大规模

定制生产与工作流。与网络化制造资源相关的标准有:GB/T5271《信息技术 词汇》,GB/T15312《制
造业自动化 术语》,GB/T16978《工业自动化 词汇》。

本标准第2章给出术语和定义共39条;第3章给出网络化制造及其资源的相关概念和特点;第4
章给出资源分类的方法和依据;最后列出了部分相关的参考文献。

本标准的编排方式,按网络化制造环境下的制造资源进行分类,每种分类里按资源的重要性顺序排

队。随着制造技术和网络技术的发展,网络化制造环境下的资源日益丰富,按类别排序利于资源查找和

将来的扩充。
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网络化制造环境下的制造资源分类

1 范围

本标准描述了网络化制造及其环境下的资源特点,分析了网络化制造环境下资源管理的重要性和

特点以及资源管理与资源分类的相互关系,提出了几种分类方法和分类依据。
本标准适用于企业实施网络化制造过程中进行网络化环境下制造资源的分类与资源管理。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

2.1
  原材料 rawmaterial

原料及主要材料的总称。在生产过程中经加工改变其形态或性质并构成产品主要实体的各种物

资。包括:原材料及主要材料、辅助材料、外购半成品、修理用备件、包装材料、燃料。

2.2
  毛坯 semi-finishedmaterials

一种经过加工的原料,同原材料一样用于生产过程。其属性与原材料基本相同,但时效比原材料

短,只能用于某一类产品的生产。

2.3
  半成品 semi-manufacturedgoods

工业企业内已完成某一个车间或几个车间的生产过程、已验收合格入库,但仍需继续在本企业其他

车间进行加工或装配的产品。

2.4
  产品 product

企业的最终产品广义上讲也属于企业的资源,这一资源的数量和价值均可计算,但时效为零,因为

它在企业内部不再需要经过任何流通。技术含量由生产所涉及的工序以及技术决定。其他属性指标可

忽略。一般企业的产品不会只有一种,而是多种,根据具体情况具体细分。

2.5
  机床 machine

对金属或其他材料的坯料或工件进行加工,使之获得所要求的几何形状、尺寸精度和表面质量的机

器。时效较长,流动性小,技术含量高。

2.6
  生产线 productline

产品生产过程所经过的路线,即从原料进入生产现场开始,经过加工、运送、装配、检验等一系列生

产活动所构成的路线。

2.7
  网络硬件 networkhardware

协同设计、协同制造以及信息共享都离不开企业的网络环境,网络环境由硬件和软件共同组成,硬件设备

主要包括电脑、路由器/交换机、电缆和其他外设。技术含量高,价值高,流动性相对较大,发展潜力大。
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