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前  言

  GB/T19114《工业自动化系统与集成 工业制造管理数据》由下列部分组成:
———第1部分:工业制造管理数据:综述;
———第21部分:规范外部交换产品数据的表达;
———第31到33部分:制造资源应用管理数据的表达;
———第41到44部分:制造流程管理数据的表达。
其中第1、31、32、42、43部分已经转化为我国国家标准。
本部分是GB/T19114的第44部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO15531-44:2010《工业自动化系统与集成 工业制造管理数据 第

44部分:车间级数据采集的信息建模》,在技术内容和结构方面与ISO15531-44:2010一致。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T16656.11—2010 工业自动化系统与集成 产品数据表达与交换 第11部分:描述方

法:EXPRESS语言参考手册(ISO10303-11:2004,IDT);
———GB/T17645.1—2008 工业自动化系统与集成 零件库 第1部分:综述与基本原理

(ISO13584-1:2001,NEQ);
———GB/T17645.24—2003 工业自动化系统与集成 零件库 第24部分:逻辑资源:供应商库

的逻辑模型(ISO13584-24:2002,IDT);
———GB/T19114.1—2003 工业自动化系统与集成 工业制造管理数据 第1部分:综述

(ISO15531-1:2002,IDT);
———GB/T19114.31—2008 工业自动化系统与集成 工业制造管理数据 第31部分:资源信息

模型(ISO15531-31:2004,IDT);
———GB/T19114.32—2008 工业自动化系统与集成 工业制造管理数据 第32部分:资源应用

管理数据的概念模型(ISO15531-32:2005,IDT);
———GB/T19114.42—2008 工业自动化系统与集成 工业制造管理数据 第42部分:时间模型

(ISO15531-42:2005,IDT);
———GB/T19114.43—2010 工业自动化系统与集成 工业制造管理数据 第43部分:制造流管

理数据:数据流监测和制造数据交换的数据模型(ISO15531-43:2006,IDT)。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国自动化系统与集成标准化技术委员会(SAC/TC159)归口。
本部分起草单位:中国标准化研究院。
本部分主要起草人:洪岩、詹俊峰、杨青海、王志强、刘守华。
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引  言

  GB/T19114是用于生产制造管理活动中的数据建模国家标准(不包括采用ISO10303和

ISO13584标准建模的产品和零部件数据以及产品目录或零件库数据)。其中第31部分和第32部分

规范了制造资源应用管理数据的建模;第43部分规范了制造管理数据的建模;第42部分给出了时间

模型。
制造管理中使用的其他数据包括在制造控制层采集并在管理层存储和使用的部分数据,这些数据

用于制造质量、维护、调度的管理或任何其他制造管理活动。
这些数据的采集由于受到设备和工艺的约束,经常采用各种不同的格式。与采集数据相关的时间

戳和时间度量、以及与采集过程相关的批次和资源都需要以有效的方式用于管理制造活动中。存在的

每个时间度量和时间戳都针对具体的资源,其测量结果进一步与唯一的时间模型和时间基准关联。
在进行多次转换操作和处理后,这些从第2层(制造控制层)采集到的原始数据就成为第3层(管理

层)的数据。这些数据被存入数据库,数据库采集并按预先定义的可重用的第3层模型组织管理所有采

集到的数据。尽管几种来源的信息可能会出现多次,但随后在各种制造管理软件中对这些数据的使用,
意味着相应的数据模型对于给定的信息而言已经定义完备且唯一。

注:这里使用的功能层定义来自IEC62264-1,为了帮助理解在本部分第4章中重新描述。物理设备的监测和监控

属于第2层,而制造活动过程的管理属于第3层。本部分规范了第3层数据的建模,这些数据是从第2层采集

整理的原始数据并对之进行转换和处理后的数据。对数据的转换和处理不属于本部分的内容。

本部分的目的是提供便于管理和改进制造活动而共享这些数据的模型。
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工业自动化系统与集成
工业制造管理数据

第44部分:车间级数据采集的信息建模

1 范围

GB/T19114的本部分规定了对数据采集系统在控制层采集的数据的建模,这些数据被存储在制

造管理层,以便在制造管理层对数据进行进一步的处理。
以下内容属于本部分的范围:
———数据采集系统在控制层或管理层采集的定量或定性数据,这些数据被存储在管理层并用于后

续的制造管理;
———为了控制和管理数据由数据采集系统给出的时间戳与时间度量。
以下内容不属于本部分的范围:
———任何仅与远程及实时测量和管理有关的数据;
———按ISO10303给出的方法对产品定义数据建模;
———按ISO13584和ISO15926给出的方法分类和库数据建模;
———仅在控制层使用的控制数据以及制造管理活动中不使用的数据。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO10303-11 工业自动化系统与集成 产品数据表达与交换 第11部分:描述方法:EXPRESS
语言 参 考 手 册 (Industrialautomationsystemsandintegration—Productdatarepresentationand
exchange—Part11:Descriptionmethods:TheEXPRESSlanguagereferencemanual)

ISO13584-1 工 业 自 动 化 系 统 与 集 成 零 件 库 第1部 分:概 述 和 基 本 原 理(Industrial
automationsystemsandintegration—Partslibrary—Part1:Overviewandfundamentalprinciples)

ISO13584-24 工业自动化系统与集成 零件库 第24部分:逻辑资源:供应商库的逻辑模型

(Industrialautomationsystemsandintegration—Partslibrary—Part24:Logicalresource:Logical
modelofsupplierlibrary)

ISO15531-1 工 业 自 动 化 系 统 与 集 成 工 业 制 造 管 理 数 据 第1部 分:综 述(Industrial
automationsystemsandintegration—Industrialmanufacturing managementdata—Part1:General
overview)

ISO15531-31 工业自动化系统与集成 工业制造管理数据 第31部分:资源信息模型

(Industrialautomationsystemsandintegration—Industrialmanufacturingmanagementdata—Part
31:Resourceinformationmodel)

ISO15531-32 工业自动化系统与集成 工业制造管理数据 第32部分:资源应用管理数据的概

念模型(Industrialautomationsystemsandintegration—Industrialmanufacturingmanagementdata:

Resourcesusagemanagement—Part32:Conceptualmodelforresourcesusagemanagementdata)
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