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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２４７３６《工艺装备设计管理导则》分为４个部分：

———第１部分：术语；

———第２部分：工艺装备设计选择规则；

———第３部分：工艺装备设计程序；

———第４部分：工艺装备验证规则。

本部分为ＧＢ／Ｔ２４７３６的第２部分。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ和附录Ｃ为资料性附录。

本部分由全国技术产品文件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４６）提出并归口。

本部分起草单位：中机生产力促进中心、先进成形技术与装备国家重点实验室、上海材料研究所、重

庆大江信达车辆股份有限公司。

本部分主要起草人：奚道云、丁红宇、单忠德、张秀芬、金宇飞、蒋世清、韩琳琳、肖承翔。
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工艺装备设计管理导则

第２部分：工艺装备设计选择规则

１　范围

ＧＢ／Ｔ２４７３６的本部分规定了工艺装备设计选择的一般规则、选择程序、经济性评价方法等。

本部分适用于机械制造工艺装备（工装）设计的选择。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２４７３６的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２４７４０—２００９　技术产品文件　机械加工定位、夹紧符号表示法

３　工装设计的选择规则

３．１　工装设计的选择依据

工装设计选择的一般依据包括：

———生产纲领、生产类型及生产组织形式；

———产品通用化程度及其产品生命周期；

———工艺方案的特点；

———工装使用环境；

———专业化分工的可能性；

———标准工装的应用程度；

———现有设备负荷的均衡情况；

———成组技术的应用；

———安全技术要求；

———生产周期。

３．２　工装设计的选择原则

工装设计选择应遵循如下原则：

———提高产品质量和生产效率；

———节约资源，节能减排；

———降低工装的制造费用及其使用维护费用；

———提高工装的通用性；

———尽量采用标准工装；

———具有良好的可拆卸性和易回收性。

４　工装设计的选择程序

４．１　调研分析

进行调研分析的内容有：
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