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承压设备焊后热处理规程

1 范围

本标准规定了钢制承压设备焊后热处理通用性基本技术要求。
本标准适用于锅炉、压力容器(不含气瓶)的焊后热处理。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3375 焊接术语

GB/T9452 热处理炉有效加热区测定方法

NB/T47014 承压设备焊接工艺评定

3 术语和定义

GB/T3375、GB/T9452界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
焊件 weldment
焊制的承压设备或其零部件。

3.2
焊后热处理 postweldheattreatment
为消除焊接残余应力,改善焊接接头的组织和性能,将焊件均匀加热到金属的相变点以下足够高的

温度,并保持一定时间,然后均匀冷却的过程。

3.3
均温带 soakband
局部焊后热处理时,焊件达到规定温度的体积范围在其表面的区域。均温带包括焊缝区、熔合区、

热影响区及其相邻母材。

3.4
加热带 heatedband
局部焊后热处理时,为保证焊件获得规定的均温体积范围而实施加热的区域。

3.5
隔热带 gradientcontrolband
局部焊后热处理时,为防止焊件均温范围和加热范围散热而在其表面铺设绝热材料的区域。

3.6
保温温度 holdingtemperature
为了达到焊后热处理的目的,焊件或其局部的均温带所示体积范围在必要时间内,保持所规定的温

度区间。
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