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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
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的定义和允许值》编制,与ISO1328-1:2013的一致性程度为非等效。
本标准由全国齿轮标准化技术委员会(SAC/TC52)提出并归口。
本标准起草单位:北京工业大学、深圳市创晶辉精密塑胶模具有限公司、浙江捷众科技股份有限公
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注射成型塑料圆柱齿轮精度制
轮齿同侧齿面偏差和径向综合偏差的

定义和允许值

1 范围

本标准规定了注射成型塑料圆柱齿轮(简称“注塑齿轮”或“齿轮”)轮齿同侧齿面偏差和径向综合偏

差的术语、精度制架构和允许值。
本标准仅适用于单个齿轮的偏差要素,而不针对齿轮副。
本标准根据注塑齿轮精度的特点,规定了9个公差等级,从4级到12级。5.3提供了偏差的公差计

算公式。这些公差可以应用于以下范围:

5≤z≤1000
0.5mm≤d≤280mm
0.1mm≤mn≤3.5mm
0.2mm≤b≤40mm

β≤45°
其中:

z ———齿数;

d ———分度圆直径;

mn ———法向模数;

b ———齿宽(轴向);

β ———螺旋角。
本标准不包括齿轮的设计和表面结构。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3374.1 齿轮术语和定义 第1部分:几何学定义

GB/Z18620.1 圆柱齿轮 检验实施规范 第1部分:轮齿同侧齿面的检验

GB/Z18620.2 圆柱齿轮 检验实施规范 第2部分:径向综合偏差、径向跳动、齿厚和侧隙的

检验

GB/T24762—2009 产品几何技术规范(GPS) 影像测量仪的验收检测和复检检测

3 术语、定义和符号

GB/T3374.1界定的以及下列术语、定义和符号适用于本文件。

3.1 基本术语和符号

部分术语的定义见图1。
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