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前　　言

　　本标准参考ＡＳＴＭＢ２３０／Ｂ２３０Ｍ９９《１３５０Ｈ１９电工用铝线》、ＡＳＴＭＢ２３３９７《电工用１３５０拉制

线坯》、ＡＳＴＭＢ３１６／Ｂ３１６Ｍ０２《铝及铝合金铆钉和冷镦线材、棒材》、ＥＮ１３０１３：１９９７《铝及铝合金拉

制线材　第３部分：尺寸偏差》等标准，对ＧＢ／Ｔ３１９５—１９９７、ＧＢ／Ｔ３１９６—２００１、ＧＢ／Ｔ３１９７—２００１三

项标准进行整合修订。

本标准代替 ＧＢ／Ｔ３１９５—１９９７《导电用铝线》、ＧＢ／Ｔ３１９６—２００１《铆钉用铝及铝合金线材》、

ＧＢ／Ｔ３１９７—２００１《焊条用铝及铝合金线材》。

本标准与ＧＢ／Ｔ３１９５—１９９７、ＧＢ／Ｔ３１９６—２００１、ＧＢ／Ｔ３１９７—２００１相比，主要在以下方面进行了

修改和补充：

———１３５０牌号的尺寸偏差、力学性能、体积电导率参考采用了ＡＳＴＭＢ２３０／Ｂ２３０Ｍ９９、ＡＳＴＭＢ

２３３９７标准；

———３００３、６０６１、５００５、５０５２、５０５６牌号的尺寸偏差、力学性能参考采用了ＡＳＴＭＢ３１６／Ｂ３１６Ｍ０２

标准；

———增加了导体用线材的体积电导率；

———增加了铝线盘重量、单根铝线重量。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：东北轻合金有限责任公司。

本标准参加起草单位：中铝西北铝加工分公司、西南铝业（集团）有限责任公司、杭州飞祥电子线缆

实业有限公司。

本标准主要起草人：左宏卿、宋微、吕新宇、郭瑞、葛立新、刘科研、于丽丽、赵海滨、杨纯梅、谢校祥。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ３１９５—１９８２、ＧＢ／Ｔ３１９５—１９９７；

———ＧＢ／Ｔ３１９６—１９８２、ＧＢ／Ｔ３１９６—２００１；

———ＧＢ／Ｔ３１９７—１９８２、ＧＢ／Ｔ３１９７—２００１。
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铝及铝合金拉制圆线材

１　范围

本标准规定了铝及铝合金拉制圆线材的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及合同

（或订货单）内容。

本标准适用于导体、铆钉、焊条等产品用铝及铝合金线材（以下简称线材）。

２　引用标准

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ２３８　金属材料　线材　反复弯曲试验方法

ＧＢ／Ｔ３１９０　变形铝及铝合金化学成分

ＧＢ／Ｔ３１９９　铝及铝合金加工产品　包装、标志、运输、贮存

ＧＢ／Ｔ３２５０　铝及铝合金铆钉线与铆钉剪切试验方法及铆钉线铆接试验方法

ＧＢ／Ｔ１２９６６　铝合金电导率涡流测试方法

ＧＢ／Ｔ１７４３２　变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

ＧＢ／Ｔ２０９７５（所有部分）　铝及铝合金化学分析方法

３　要求

３．１　产品分类

３．１．１　线材的牌号、状态、直径、典型用途见表１。

表１

牌号ａ 状态ａ 直径ａ／ｍｍ 典型用途

１０３５

Ｏ

Ｈ１８

Ｈ１４

０．８～２０．０

０．８～１．６

焊条用线材

＞１．６～３．０ 焊条用线材、铆钉用线材

＞３．０～２０．０ 焊条用线材

３．０～２０．０ 焊条用线材、铆钉用线材

１３５０

１Ａ５０

Ｏ

Ｈ１２ｂ、Ｈ２２ｂ

Ｈ１４、Ｈ２４

Ｈ１６、Ｈ２６

Ｈ１９

Ｏ、Ｈ１９

９．５～２５．０

１．２～６．５

０．８～２０．０

导体用线材

１０５０Ａ、１０６０、１０７０Ａ、１２００
Ｏ、Ｈ１８ ０．８～２０．０

Ｈ１４ ３．０～２０．０

焊条用线材

１
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