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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２４７９７《橡胶包装用薄膜》共分三个部分：

———第１部分：丁二烯橡胶（ＢＲ）和苯乙烯丁二烯橡胶（ＳＢＲ）；

———第２部分：天然橡胶；

———第３部分：乙烯丙烯二烯烃橡胶（ＥＰＤＭ），丙烯腈丁二烯橡胶（ＮＢＲ），氢化丙烯腈丁二烯橡

胶（ＨＮＢＲ），乙烯基丙烯酸橡胶（ＡＥＭ），丙烯酸橡胶（ＡＣＭ）。

本部分为ＧＢ／Ｔ２４７９７的第１部分。

本部分等同采用国际标准ＩＳＯ２０２９９１：２００６《橡胶包装薄膜 第１部分：丁二烯橡胶（ＢＲ）和苯乙烯

丁二烯橡胶（ＳＢＲ）》（英文版）。

为便于使用，本部分做了下列修改：

———删除国际标准的前言；

———本部分规范性引用文件改为我国现行国家标准，技术内容与相应的国际标准一致；

———按照汉语语言习惯，对标准的文字进行了编辑性修改。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会合成橡胶分技术委员会归口（ＳＡＣ／ＴＣ３５／

ＳＣ６）。

本部分起草单位：中国石油天然气股份有限公司石油化工研究院兰州化工研究中心。

本部分主要起草人：孙丽君、王春龙、魏玉丽、方芳、陈吉豹。
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引　　言

　　通用合成橡胶大部分是由橡胶胶料经过干燥、压块制成，压块后的橡胶温度仍然在６０℃左右，橡胶

块在自动化程序下覆盖包装薄膜并进行外包装。

包装用薄膜应该有足够的强度以承受在包装过程中所产生的力。在贮存过程中，橡胶会冷流，包装

薄膜应能承受所产生的各种压力，如果薄膜破损将会导致橡胶与外包装发生粘连。

使用包装薄膜的目的是使橡胶的包与包之间在任何时候都处于分离状态，以便能够很容易地从包

装中取出使用。由于从每一个橡胶包上剥去包装膜既困难又不经济，因此在橡胶混炼过程中这种包装

薄膜应能够分散到橡胶中去，这就要求包装薄膜的熔点必须低于密炼过程所达到的温度，通常为

１２０℃～１６０℃。

目前还没有一个合适的方法用于直接测量分散性。

如果在开炼或密炼循环混炼过程中不能达到所需要的分散温度，则应考虑从橡胶包上剥去薄膜或

者使用更低熔点的包装膜。
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橡胶包装用薄膜　第１部分：

丁二烯橡胶（犅犚）和苯乙烯
丁二烯橡胶（犛犅犚）

　　警告———使用本标准的人员应该熟悉普通实验室操作。本标准没有对使用中可能出现的安全问题

做任何陈述。使用者有责任建立适当的安全和健康机制并确保拥有国家正规实验室条件。

１　范围

本部分规定了包装通用合成橡胶所用的非剥离型薄膜的材料及其物理特性。该薄膜是为了确保橡

胶在储存期间，每个橡胶包能够单独分离不相互粘连。

本部分适用于苯乙烯丁二烯橡胶（ＳＢＲ）和丁二烯橡胶（ＢＲ）。

某些应用或加工方法要求除去薄膜，本部分不针对可剥离型的薄膜。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２４７９７的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１６３３—２０００　热塑性塑料维卡软化温度（ＶＳＴ）的测定（ｉｄｔＩＳＯ３０６：１９９４）

ＧＢ／Ｔ１９４６６．３—２００４　塑料　差示扫描量热法（ＤＳＣ）第３部分：熔融和结晶温度及热焓的测定

（ＩＳＯ１１３５７３：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２０２２０—２００６　塑料薄膜和薄片　样品平均厚度、卷平均厚度及单位质量面积的测定　称量

法（称量厚度）（ＩＳＯ４５９１：１９９２，ＩＤＴ）

３　材料

包装薄膜应由以下材料之一制得：

———低密度聚乙烯（ＬＤＰＥ）；

———低密度聚乙烯与乙烯醋酸乙烯酯聚合物（ＥＶＡＣ）的共混物；

———合适规格的ＥＶＡＣ。

注：薄膜中可以存在防老剂、爽滑剂和防粘剂。

４　物理特性

４．１　试样厚度

按照ＧＢ／Ｔ２０２２０—２００６的称量法测定，薄膜的厚度应在０．０３５ｍｍ～０．０６５ｍｍ之间。

４．２　热性能

４．２．１　概要

一般情况满足下列规定的两种热性能之一即可。

４．２．２　维卡软化温度

按照ＧＢ／Ｔ１６３３—２０００中的方法Ａ５０测定，维卡软化温度应小于或等于９５℃。

４．２．３　差示扫描热量分析

按照ＧＢ／Ｔ１９４６６．３—２００４测定，熔融峰温应低于１１３℃（维卡软化温度＋１８℃）。
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