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前  言

  本标准全部技术内容为强制性。
本标准根据GB17259—1998《机动车用液化石油气钢瓶》及GB8334—1999《液化石油气钢瓶定期

检验与评定》,针对机动车用钢瓶的特殊性进行编制。本标准在制订过程中参照了ISO/CD10460:1999
《钢质焊接气瓶 定期检验与试验》、ISO/CD10464《重复充装液化石油气焊接钢瓶 评定要求》、ISO/

DIS10691《移动式液化石油气焊接钢瓶 充装检查》等标准。
本标准的附录A为资料性附录,附录B、附录C为规范性附录。
本标准由全国气瓶标准化技术委员会提出。
本标准由全国气瓶标准化技术委员会技术归口。
本标准起草单位:大连锅炉压力容器检验研究所、常州飞机制造厂、沈阳锅炉压力容器检验研究所、

天津造船公司气瓶检验站、上海高压容器有限公司。
本标准主要起草人:张栋林、叶勇、宋永利、吴惠珍、包家明。
本标准于2006年9月首次发布。
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机动车用液化石油气钢瓶定期检验与评定

1 范围

本标准规定了机动车用液化石油气钢瓶(以下简称钢瓶)定期检验与评定的基本方法和技术要求。
本标准适用于按GB17259设计、制造的机动车用液化石油气钢瓶。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T3864 工业氮

GB7144 气瓶颜色标志

GB/T9251 气瓶水压试验方法

GB12135 气瓶定期检验站技术条件

GB/T12137 气瓶气密性试验方法

GB17259 机动车用液化石油气钢瓶

CJ/T34 液化石油气钢瓶涂敷规定

JB4730 压力容器无损检测

质技监局锅发2000年12月250号文《气瓶安全监察规程》

3 检验机构、检验周期与检验项目

3.1 检验机构

进行钢瓶定期检验的检验单位,必须符合GB12135的要求,并经国家规定的锅炉压力容器安全监

察机构批准。检验单位必须具备测试钢瓶性能指标的专用试验仪器设备以及安装、拆卸集成阀或分立

阀及附件的能力和设备、设施。

3.2 检验周期

3.2.1 对在用钢瓶,自制造之日起,每5年进行一次定期检验,15年报废。

3.2.2 对到期需进行定期检验的钢瓶,或瓶阀失灵、瓶体受到严重腐蚀、损伤以及有其他可能影响安全

使用的缺陷的钢瓶,钢瓶业主应及时将钢瓶及该钢瓶对应的车牌号送交检验单位,由检验单位进行检验

或确定未到期的钢瓶是否需要提前进行检验。钢瓶的拆卸工作须由从事车用钢瓶安装或改装的专业单

位承担,业主不得自行拆卸钢瓶。对发生交通事故的机动车所用的钢瓶,若受到损伤,应对钢瓶进行检

验,检验合格后方可重新使用。

3.2.3 库存或停用时间超过一个检验周期的钢瓶,启用前应进行检验。

3.3 检验项目

钢瓶定期检验项目包括:外观检查、无损检测、壁厚测定、容积测定、水压试验、内部干燥、集成阀或

分立阀及附件的更换、气密性试验。

4 检验准备

4.1 记录

4.1.1 逐只检查记录钢瓶钢印标记牌上的制造标志和检验标志。记录的内容包括制造国别、制造单位
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