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皮鞋跟面耐磨性能试验方法

旋转辊筒式磨耗机法

1 范围

本标准规定了采用旋转辊筒式磨耗机测定皮鞋跟面耐磨性能的试验方法。
本标准适用于各类材质的皮鞋跟面。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T533—2008 硫化橡胶或热塑性橡胶 密度的测定

GB/T9867—2008 硫化橡胶或热塑性橡胶耐磨性能的测定(旋转辊筒式磨耗机法)

3 试验设备和材料

3.1 磨耗机

磨耗机应符合GB/T9867—2008中5.1的要求,并采用非旋转夹持器。

3.2 砂布

砂布应符合GB/T9867—2008中5.2的要求。

3.3 天平

用于称量试样质量的天平应准确到1mg。

3.4 标准胶

标准胶应符合GB/T9867—2008中第B.2章的要求。

3.5 旋转裁刀

旋转裁刀尺寸应符合GB/T9867—2008中5.3的要求。

3.6 皮鞋跟面磨样机

皮鞋跟面磨样机如图1所示,用于将皮鞋跟面磨削成圆柱形试样。该机一侧为电机带动一个直径

为100mm~120mm的砂轮。砂轮为白刚玉,粒度为60目,砂轮线速度为15m/s~20m/s。另一侧

为跟面的夹持装置。跟面试样固定在夹持装置中,可随连接夹持装置的电机转动,速度为50r/min~
60r/min。砂轮和夹持装置之间的距离可调,当跟面试样一边旋转一边向砂轮靠近时,跟面会被砂轮磨

削,直到磨成直径16mm的圆柱体试样。
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