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引  言

本规范是对JJF (纺织)057—2006 《卷曲收缩测试仪校准规范》的修订。与

JJF (纺织)057—2006相比,主要的内容变化为:
———规范名称作了修改;
———增加了引言;
———对适用范围作了补充,增加了 “首次使用”;将 “检定”修改为 “校准”;
———增加了引用文件;
———增加 “卷曲收缩率”术语解释;
———对概述作了补充,修改了卷曲仪的用途、测试原理,增加了仪器结构;
———对计量特性作了补充和修改;
———修改了校准条件;
———修改了校准标准器;
———对校准项目和方法进行了补充和修改;
———增加了校准证书内容;
———增加了校准证书内页格式;
———将原检定记录表改为校准记录格式,并进行相应修改;
———增加了不确定度评定。
本规范的历次版本发布情况为:
———JJF (纺织)057—2006;
———JJG (纺织)068—1998。
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长丝卷曲收缩测试仪校准规范

1 范围

本规范适用于新制造、首次使用、使用中和修理后的长丝卷曲收缩测试仪系列及相

同类型长丝卷曲收缩测试仪 (以下简称为卷缩仪)的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

JJF1059.1—2012 测量不确定度评定与表示

GB/T6505—2008 化学纤维 长丝热收缩率试验方法

GB/T6506—2001 合成纤维变形丝卷缩性能试验方法

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语

卷曲收缩率 crimpshrinkage
化纤长丝、加弹丝、变形丝经过卷缩显现后,在规定负荷下测得的拉直后的周长与

拉直后又恢复卷曲状态时的周长之差与拉直后的周长的比值。它反映的是化纤长丝、加

弹丝、变形丝被拉直后,其卷曲立体结构重新恢复所产生的收缩率。

4 概述

卷缩仪用于测试化纤长丝、加弹丝、变形丝的沸水收缩、干热收缩、卷曲收缩率、
卷曲模量和卷曲稳定度。

仪器工作原理:根据试样的线密度施加一定的预加张力,测量绞丝在沸水或干热空

气处理前后一定时间里的周长,通过计算获得绞丝的卷曲收缩率、卷曲模量和卷曲稳定

度等指标。
仪器结构:机械部分由丝绞架、测长机械手、测力装置 (电子天平式:托起丝绞架

的电子天平;力值传感器式:力值传感器的测力机械手)组成;电气部分由伺服电机、
计算机、操作软件组成。

5 计量特性

5.1 外观及基本状态要求

5.1.1 卷缩仪应在适当部位装有铭牌,铭牌上应标明型号、产品编号、出厂年月和制

造厂名。

5.1.2 与卷缩仪配套使用的丝绞架应清洁,预加张力砝码的挂钩和机械手应无明显影

响计量性能的变形、磨损和其他损伤,钢丝不能有松动和弯曲现象。
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