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&石油天然气工业
!

水下生产系统的设计与操作'分为九个部分$

(((第
!

部分$一般要求和推荐做法)

(((第
"

部分$用于海底和海上挠性管系统)

(((第
#

部分$过出油管"

%&'

#系统)

(((第
$

部分$水下井口和采油树)

(((第
(

部分$水下控制管缆)

(((第
)

部分$水下生产控制系统)

(((第
*

部分$修井%完井立管系统)

(((第
+

部分$水下生产系统的水下机器人"

456

#接口)

(((第
,

部分$遥控操作工具"

45%

#维修系统*

本部分为
3/

%

%"!$!"

的第
#

部分*

本部分等同采用
785!#)"+9#

$
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&石油天然气工业
!

水下生产系统的设计和操作'"英文版#*

为了便于使用+本部分做了下列编辑性修改$

(((,

785!#)"+

的本部分-改为,

3/

%

%"!$!"

的本部分-或,本部分-)

(((用小数点,

2

-代替作为小数点的逗号,+-)

(((删除国际标准的前言*

本部分的附录
.

为规范性附录+附录
/

!附录
0

和附录
1

为资料性附录*

本部分由中国石油天然气集团公司提出*

本部分由全国石油天然气标准化技术委员会归口*

本部分起草单位$海洋石油工程股份有限公司*

本部分主要起草人$刘培林!王峰!倪浩!陈思维*

应当注意+在标准中+有一些内容可能涉及专利权*本标准的发布机构将不负责确认哪些内容属于

专利内容*
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本部分基于
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/*

这里描述的
%&'

系统和工具适用于水平运送和垂直进入井筒*

采用本部分的用户应注意+对于特定的应用场合可能会有不同于该标准的要求+或者是比标准中规

定内容更深入的要求*本部分无意禁止卖方提供产品或买方去接受供应商所提供的产品+对于特定的

应用场合+尤其是在技术上存在革新和发展的情况下+可选择替代的设备或工程办法*当采用替代做法

时+供应商应当对不同于本部分的做法进行标识并提供详细说明*
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石油天然气工业

水下生产系统的设计与操作

第
$

部分$过出油管"

#()

#系统

"

!

范围

3/

%

%"!$!"

的本部分规定了过出油管"

%&'

#系统及设备的设计!制造和操作要求+并给出了相应

的推荐做法*

本部分涉及的程序和要求适用于井下设备!水下采油树及油管挂!出油管"包括管线内设备#的液压

作业*

本部分主要阐述了
%&'

系统在海上及水下的应用+同时它也可用于其他场合+如大斜度井和水

平井*

本部分不涉及水下分离!增压!计量和井下泵送的相关内容*

!
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规范性引用文件

下列文件中的条款通过
3/

%

%"!$!"

的本部分的引用而成为本部分的条款*凡是注日期的引用文

件+其随后所有的修改单"不包括勘误的内容#或修订版均不适用于本部分+然而+鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本*凡是不注日期的引用文件+其最新版本适用于本

部分*
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管线的要求"
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管线与相关设施的焊接"
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术语!定义及缩略语

下列术语!定义和缩略语适用于
3/
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的本部分*

$2"

!

术语和定义

$2"2"

弯曲半径
!

*+,-./-012

曲线所在圆的半径+即弯管所在圆的圆心至管道中心线的距离*

$2"2!

循环控制阀
!

30.314/506,36,5.647/47+

通常安置于循环点的阀+用于在生产过程中隔离油管柱或者隔离油管和套管*
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